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GENEL MUDURLUK MAKAMINA

Malumlar1 oldugu iizere teskilatimiz tarafindan 4734 sayili Kamu Ihale Kanunu
hiikiimlerine gore yapilmakta olan ihalelerde kullanilan teknik sartnameler yiiklenici firmalar
ile yapilan sozlesmelerin ekine konulmaktadir. Sozlesmelerdeki matbu evrak sayisini ve
noterlik masraflarin1 azaltmak amaciyla, Baskanligimizca halihazirda kullanilmakta olan
teknik sartnameler 21/02/2014 tarihinden itibaren http://www.dsi.gov.tr/faaliyetler/teknik-
sartnameler internet adresinden yayimlanmaya baslanmis olup ihtiyaclar ve talepler
dogrultusunda yenilenen teknik sartnameler farkli revizyon numarasi verilerek ayni internet
adresine konulmaktadir.

Orman ve Su Isleri Bakanhiginda gergeklestirilen 13/11/2013 tarihli bakanlik
koordinasyon toplantis1 kararlarindan sorumlu birim olarak DSl'ye takip goérevi verilen
"...patlamalarin Oniine ge¢cmek i¢in boru hatlarmin kaliteli yapilmasi, ..." talimati
cergevesinde; Kurumumuzca yiiriitillen islerde kullanilmakta olan Yiksek Yogunluklu
Polietilen (HDPE) Borular Genel Teknik Sartnamesinin yenilenen standartlara ve teknolojik
gelismelere uygun hale getirilerek giincellemesi ¢aligmalart tamamlanmis olup yenilenen
Yiiksek Yogunluklu Polietilen (HDPE) Borular Genel Teknik Sartnamesi, 17/08/2015 tarihli
ve 539802 sayili Makam Olur'u ile onaylanmustir.

Yiiksek Yogunluklu Polietilen (HDPE) Borular Genel Teknik Sartnamesi, DSI teskilati
blinyesinde yapilacak tiim ihalelerde ihale dokiimanina dahil edilerek kullanilabilmek
tizere http://www.dsi.gov.tr/faaliyetler/teknik-sartnameler internet adresinde yayimlanmustir.

Ancak, boru lreticilerinin sartnamenin erime akis hizi (MFR) ile ilgili maddelerine
itiraz etmeleri ilizerine konu ile ilgili olarak Teknik Arastirma ve Kalite Kontrol Daire
Baskanligi’'ndan 20.11.2015 tarihli ve 762502 sayili yazimiz ile goriis istenmis, 15.12.2015
tarihli ve 828506 sayili cevabi goriis yazis1 degerlendirilmis, Daire Baskanligimizca da soz
konusu talepler incelenerek gerekli arastirmalar yapilmis olup iretim yOnteminin
farkliligindan dolayr MFR degerinin 6zel pargalarda borudan ayri olarak ifade edilmesi
suretiyle asagida belirtildigi sekilde diizeltilmesi uygun bulunmustur.

HDPE Borular Genel Teknik Sartnamesi’nin sayfa 4, 2.3 Hammadde alt basligi
icerisinde ve sayfa 7, cizelge-3’de “Eriyik akis hizi, MFR degeri 190 °C’de 5 kg kiitle altinda
0,20-0,35 gr/10 dk,... MFR testleri hammadde ve boru igin ayri ayri yapilacak ve iki sonug
arasindaki fark hammaddeye gore en fazla + %10 olacaktir.” seklinde ifade edilmektedir.

Degerlendirme sonucunda, HDPE Borular Genel Teknik Sartnamesi’nin 2.3
Hammadde alt bashigi igerisindeki;
“Eriyik akis hizi, MFR degeri 190 °C’de 5 kg kiitle altinda 0,20-0,35 gr/10 dk.” ifadesinin;
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“Eriyik akis hizi, MFR degeri; 190 °C’de 5 kg kiitle altinda ozel parga tiretiminde 0,20-0,70
gr/10 dk, boru iiretiminde 0,20-0,35 gr/10 dk olacaktir.”
Ve
“MFR testleri hammadde ve boru igin ayrt ayrt yapilacak ve iki sonug¢ arasindaki fark
hammaddeye gore en fazla = %10 olacaktir.” ifadesinin;
“MFR testleri hammadde ve boru/dzel parca icin ayri ayrt yapilacak ve iki sonug arasindaki
fark hammaddeye gore borularda en fazla + %10, ozel par¢alarda + %20 olacaktir.”

Cizelge 3’lin 10. Satirinin;

10 [Kiitlesel eriyik akis hiz TSENISO 1133 (0,20 g/10 dk <MFR (190 °C, 5 kg yiik
(MFR) altinda) < 0,35 g/10

dk

(Hammadde - boru MFR degeri
arasindaki fark maksimum = %10 )

[fadesinin;

10 [Kiitlesel eriyik akis hiz TS EN ISO 1133 |Borularda; 0,20 g/10 dk < MFR (190 °C,
(MFR) 5 kg yiik altinda) < 0,35 g/10 dk,

Ozel parcalarda; 0,20 g/10 dk < MFR
(190 °C, 5 kg yiik altinda) < 0,70 g/10 dk,
(Hammadde — boru/ozel parca MFR
degeri arasindaki fark borularda
maksimum + %10, ozel parcalarda
maksimum + %20 )

seklinde diizeltilmesi Baskanligimizca uygun goriilmiistiir.

Tensip edildigi takdirde; yenilenen "Yiiksek Yogunluklu Polietilen (HDPE) Borular
Genel Teknik Sartnamesi"nin DSI teskilat: biinyesinde yapilacak tiim ihalelerde yukarida
belirtilen diizeltmeler de dikkate alinacak sekilde ihale dokiimanlarina dahil edilerek
kullanilmas1 hususunu Olur' lariniza arz ederim.
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