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BOYA VE BADANA ISLERI (insaat)
BOYA VE KORUYUCU KAPLAMALAR (Mekanik ve Elektrik)
AKRILIK ESASLI DIS VE iC KAPLAMALAR (Blokfiller , Glazol , Metal Primer)

1. BOYA VE BADANA ISLERI (INSAAT)

1.1 Genel

Gliniimiiz teknolojisi ve mevcut pek c¢ok hazir yagliboya g¢esitleri kapsaminda
yagliboyay1 olusturan dstiibeg, neft, vb. maddelerle yagliboya yapilmasi yerine, istenilen
cins ve mikemmellikte hazir olanin1 tercih ve temin etmekle, zaman ve iscilik
bakimindan biiylik bir ekonomi saglayacagi diisiincesiyle 6zel ve olaganiistii durumlar
disinda, analizlerde hazir kutu boyasi kullanilmalidir.

Malzemeler sartnamedeki gereklere ve mahal listelerine uygun olacaktir.
Boyalar, uygulanabilir TS standartlarina gore olacaktir. Boya ornekleri ve renk tertipleri,
Kontrol Miihendisi tarafindan onaylanacaktir.

Su ile inceltilenler haricindeki boyalar, ancak gozle ve dokunarak yiizey
neminden tamamiyla arindigina inanilan yiizeylere uygulanacaktir.

Cimento-emiilsiyon dolgu kaplamasi , akrilik bazli ya da polivinil asetat bazli

olacak ve asagidakilerden olusacaktir :

Beyaz portland ¢imentosu . . . . . .. .. 7.50 kg
Agrega. . . . ... 15.20 kg
Karigim swvist . . . . ... ..o 2.80 1t
Igme suyu . . ... ... ... ... 3.80 It maks.
Dis emiilsiyon boyast . ... ..... .. 3.80 It

Agrega, uygun primerli yikanmis silika kumu olacaktir. Metal , ahsap , beton siva,
beton yiizey boyalar1 Yiklenici’ nin Onerecegi iirlinler arasindan Kontrol Miihendisi
tarafindan segilecek ve onaylanacaktir.

Her tiirli kullanim i¢in Onerilen boyalarin tiimii, hi¢gbir sekilde kursun ve civa

icermeyecektir.



1.2

Standartlar

Boya ve badana islerinde uygulanabilir TSE Standartlar1 asagida verilmistir :

TS 21 13.12.1994

Cimento-Beyaz Portland

TS 30 13.04.1993

Kiregler-Sondiiriilmemis-Yapilarda Kullanilan

TS 4022 13.04.1993

Kirecler-Sondiiriilmiis- Yapilarda Kullanilan

TS-39 01.04.1986

Solvent Bazl1 Yap1 (Insaat) Son Kat Boyalari

TS-772 27.04.2003

Beyaz Pigmentler-Boyalar I¢in

TS-789/T1 14.11.2000

Boyalar-Seliilozik-Parlak

TS 2436 11.11.1976

Boyalar I¢in Mineral Céziiciiler (Vayt Spirit ve Benzeri Hidrokarbon Céziiciiler)

TS 2620 EN 21524 01.10.1996

Boyalar ve Vernikler incelik Derecesi Tayini

TS-5808-29.04.1988

Su Bazli (Emiilsiyon Esasli) Yap1 Son Kat Boyalari

TS-11590-28.03.1995

Boyalar Epoksi Recine Esasli-Celik Yapilarda Kullanilan

TS-EN-1S0O-12944-1 25.04.2002

Boyalar Ve Vernikler - Celik Yapilarin Koruyucu Boya Sistemleriyle Korozyona
Kars1 Korunmasi - Boliim 1: Genel Bilgiler

TS-EN-1S0-12944-2 25.04.2002

Boyalar Ve Vernikler - Celik Yapilarin Koruyucu Boya Sistemleriyle Korozyona
Kars1 Korunmasi - Boliim 2: Cevrenin Siniflandirilmast

TS-EN-1S0O-12944-3 15.04.2004

Boyalar ve vernikler — Celik yapilarin koruyucu boya sistemleriyle korozyona karsi
korunmasi - Boliim 3: Tasarim olg¢iitleri

TS-EN-1S0O-12944-4 25.04.2002

Boyalar Ve Vernikler - Celik Yapilarin Koruyucu Boya Sistemleriyle Korozyona
Kars1 Korunmasi - Boliim 4: Yiizey Tipleri Ve Yiizey Hazirlama
TS-EN-1S0O-12944-5 27.11.2002

Boyalar ve Vernikler - Celik Yapilarin Koruyucu Boya Sitemleri ile Korozyona Karst

Korunmasi - Béliim 5: Koruyucu Boya Sistemeleri



TS-EN-1SO-12944-6 27.11.2002

Boyalar ve Vernikler - Celik Yapilarin Koruyucu Boya Sitemleri ile Korozyona Karst
Korunmasi - Boliim 6: Laboratuvar Performansi Deney Metotlar1
TS-EN-1S0O-12944-7 03.03.2003

Boyalar ve Vernikler-Celik Yapilarin Koruyucu Boya Sistemleriyle Korozyona Karsi
Korunmas: Boliim 7: Boyama Islemlerinin Uygulanmasi ve Denetimi
TS-EN-1S0O-12944-8 27.12.2004

Boyalar ve vernikler — Celik yapilarin koruyucu boya sistemleriyle korozyona karsi
korunmasi-B6lim 8: Yeni uygulama ve bakim i¢in sartname hazirlanmasi
TS-1SO-8501-1:1999/T1 (Numara tadili, TS EN ISO 8501-1) 07.04.2005
Celik Yiizeylerin Hazirlanmasi-Boya ve Ilgili Malzemelerin Uygulanmasidan Once-
Yiizey Temizliginin Gozle Muayenesi Boliim 1: Kaplanmamig Celik Alt Yiizeylerin
Onceki Kaplamanin Tamamen Kaldirilmasindan Sonraki Pas ve Hazirlanma
Dereceleri

TS-1SO-8501-2:1999/T1 (Numara tadili, TS EN ISO 8501-2) 07.04.2005
Celik yiizeylerin hazirlanmasi - Boya ve ilgili malzemelerin uygulanmasindan once -
Yiizey temizliginin gozle muayenesi - Boliim 2: Kaplanmis ¢elik alt yiizeylerin 6nceki
kaplamanin kismen kaldirilmasindan sonra yiizeylerinin hazirlanma dereceleri
TS-11590 28.03.1995

Boyalar Epoksi Regine Esasli-Celik Yapilarda Kullanilan
TS-EN-1S0O-8503-11.04.2000

Boya ve llgili Uriinlerin Uygulanmadan Once Celik Taban Malzemelerin
Hazirlanmasi- Kumlanarak Temizlenmis Celik Taban Malzemelerin Yiizey
Piiriizliiliik Karakteristikleri

TS-EN-1062 11.11.2002

Boyalar ve Vernikler-Beton ve Kagir Dis Yiizeyler Igin Kaplama Maddeleri ve
Kaplama Sistemleri

TS-ENV-12837 22.04.2003

Boyalar ve Vernikler-Koruyucu Boya Sistemleri Ile Celik Yapilarm Korozyona Kars:
Korunmasi-Denetgilerin Nitelikleri

TS-EN-1SO-7783 27.11.2002

Boyalar ve Vernikler - Kagir ve Beton Dis Cephe Igin Kaplama Malzemeleri ve
Kaplama Sistemleri

TS-EN-1SO-8504 29.01.2002

Celik Yiizeylerin Hazirlanmasi- Boya ve Ilgili Maddelerin Uygulanmasi- Yiizey
Hazirlama Metotlar

TS-1SO-8502 17.01.2002

Celik Yiizeylerin Hazirlanmasi- Boya ve Ilgili Malzemelerin Uygulanmasindan Once

Yiizey Temizligi Degerlendirme Deneyleri



TS-EN-1SO-11126 11.10.2002

Celik Yiizeylerin Hazirlanmasi - Boya ile ilgili Malzemelerin Uygulanmasindan Once
- Piiskiirtme ile Temizlemede Kullanilan Metalik Olmayan Asindiricilarm Ozellikleri
TS-EN-1SO-11127 27.11.2002

Celik Yiizeylerin Hazirlanmas1 - Boya ve llgili Malzemelerin Uygulanmasindan
Once-Piiskiirtme Ile Temizlemede Kullanilan Metalik Olmayan Asindiricilar Igin
Deney Metotlar1

TS-ENV-12837 22.04.2003

Boyalar ve Vernikler-Koruyucu Boya Sistemleri Ile Celik Yapilarin Korozyona Karsi
Korunmasi-Denetgilerin Nitelikleri

TS-EN-1SO-11124 25.03.1999

Celik Yiizeylerin Hazirlanmasi1 Boya ve Benzerlerinin Uygulanmasi i¢in Basingh
Hava ile Kullanilan Metalik Asindiricilar

1.3 Ahsap Yiuzeylerin Hazirlanmasi ve Boyanmasi

Boyanacak ahsap yiizeyler yabanci maddelerden arindirilacaktir. Su ile inceltilen
boya uygulanacak yiizeylere komsu ahsap yiizeyler, astarlanacak ve/veya kismi olarak
boyanacaktir. Kiigiik, kuru, firinlanmig budaklar itina ile yakilacak, tel firga ile
firgalanacak, bezir ile tila edilerek ek baslari, budak yerleri Berkman {istiibeci ve
kaynamis bezir yagindan olusturulan macun ile kapatilacak ve kaplama uygulanacaktir.
Genis, agik ve firinlanmamis budaklar kazinacak , sayet hala yumusaksa mineral
temizleyiciler ya da terebentin ile temizlenecek ve bu saha budak macunu ile ince bir
tabaka halinde kaplanacaktir. Yiizeyler biitiin ¢ivilerin diizgiince tesbit edildigine dair
kontrol yapildiktan sonra, biitiin delikler ve yiizey bozukluklarmma kars1 astar
uygulanacaktir. Astar uygulanmasindan sonra biitiin delikler ve diger bozukluklar ahsap
ylizeyinin tonuna uygun macun ya da plastik ahsap dolgusu ile doldurulacak sayet
yiizeyin dogal ahsap rengi olmasi istenirse dolgu kuruduktan sonra zimparalanacaktir.
Macun veya ahsap dolgusu, atilacak {ist tabakalarin niteliklerine uygun olacaktir.

Macun iyice kuruduktan sonra, biitiin ylizeyler zimpara kagidi ile zimparalanacak
ve tozlar1 bez ile alindiktan sonra son bir macun daha yapilacaktir. Bu macun da
kuruduktan sonra yiizeyler tekrar zimparalanarak diiz ve piiriizsiiz bir hale getirilecektir.
Buna ragmen yine pliriiz ve benzer kusurlar goriliirse, tekrar bir yoklama macunu ve
zimpara yapilarak diiz ve muntazam bir ylizey elde edilecektir.

Hazir olan yiizey iizerine bir kat hazir astar boyadan sonra, istenilen renkte
birinci kat hazir boya siiriilecektir.

Birinci kat boya kuruduktan ve sifir numara zimpara ile zimparalandiktan sonra

istenilen renkte ikinci, liglincii ya da ikinci kattan sonra dogme boya yapilacaktir.



Boyalarda firca izi goriilmeyecek, bir kat boya kurumadan ikinci kat boya
kesinlikle siiriilmeyecektir.

Kap1 kanadi, pencere gerceveleri ve mentesesinden c¢ikarilan kisimlar c¢ikarilarak
boyanacak ve tamamiyla kuruduktan sonra yerlerine takilacaklardir.

Boya sirasinda boyanacak ylizeylerden baska yerlere yanlislikla siiriilen boyalar
hemen temizlenecektir. Hazir boyanin i¢ine kesinlikle sikatif, tutkal, gaz, benzin vb.
yabanci madde katilmayacaktir. Boyanin inceltilmesi zaruri ise kutu iizerindeki tarife
gore bir miktar neft (terebentin) katilabilir.

Boyanacak yiizeylerdeki ya da komsu ylizeylerdeki boyanmayacak malzemeler,
yizey hazirligi ve boya uygulanmasindan once sokiilecek veya Ortlilecektir. Siva
tizerinde kalan demir metaller ve su ile inceltilen boya siiriilecek yiizeylerdeki ¢iviler,
kromlu astar boya ile kaplanacaktir. Boyama veya boyaya hazirlik i¢in uygulama
yapilmadan Once yiizeyler temiz ve kuru olacaktir. Yag ve gres lekeleri mekanik
temizlemeye gec¢ilmeden Once temiz bez ve ¢oziciiler ile temizlenecektir. Temizleme
islemleri, toz ve diger kirintilarin yeni boyali 1slak yiizeyler {izerine bulagmasi

onlenecek sekilde programlanacaktir.

1.4 Demir Yuzeylerin Hazirlanmasi ve Boyanmasi

Fabrika boyali olmayan demir ylizeyler ¢oziicii ile temizlenecektir. Pas, hadde
pulu ve benzeri lekeler, tel firga ve kum piskirtme aleti ile mekanik olarak
temizlenecektir. Kum piskiirtme ile ¢ikmayan oOnemsiz miktarda pas lekelerinin ve
keskin bigcakla dahi alinamayan hadde pulu artiklarimin kalmasma izin verilebilir.
Temizleme islemleri tamamlandiktan sonra, asfalt vernigi ya da vinil boyadan baska
boya uygulanacak ylizeylere bir kat astar boya cekilecektir. Fabrikada yar1 seffaf film
ile kaplanmis bazi borular imalat kaplamali kabul edilmeyecek, fakat bu son kat boya
uygulanmadan Once bu tabaka {izerine belirtilen tip metal astar stiriilecektir. Fabrika
boyali demir yiizeyler, paslanma fark edilir edilmez yeniden perdahlanarak korunacaktir.

Hazir olan yiizeylere bir kat astar boya(siilyen) siiriilecek, kuruduktan sonra
piirizler tekrar zimparalanacak, ek yerleri macunlanacak (istenildiginde oto boya macunu
ile) , gerektiginde ikinci bir kat siilyen ve zimparadan sonra, istenilen renkte birinci kat
hazir yagliboya siiriilecektir.

Birinci kat boya kuruduktan sonra, firga izi goriilmeyecek sekilde itina ile ikinci
kat boya veya ikinci kat boya yerine 6zel marka pasa dayanikli boya stiriilecektir.

Stirtilen boya katlar1 tamamiyla kurumadan diger bir kat boya kesinlikle
stiriilmeyecektir.

Hazir boya igerisine neft (terebentin) disinda kesinlikle bagka bir yabanci madde

katilmayacaktir.



Boya iglemi sirasinda bagka  yiizeylere bulastirnllan  boyalar  hemen
temizlenecektir.

Not : Demir imalatin(kolon , ¢ati, kiris , koprii , hangar, vb. islerin boyanmasinda
olgii: Ozel Teknik Sartnamesi’ nde aciklanacagi iizere agirlik ve metrekare iizerinden

hesaplanir.

1.5 Badanasiz ve Badanali Siva (Duvar) Yuzeylerin
Hazirlanmasi ve Boyanmasi

Yiizeyler , boyadan once en az 30 giin kurumaya birakilacaktir. Tozlanmisg
kisimlar, ¢igeklenme, kir, gres, yag, zift, serbest demir ¢okelekleri ve diger yabanci
maddeler boya uygulanmadan oOnce yilizeyden arindirilacaktir. Emiilsiyon dolgu
uygulamasindan hemen once boyanacak beton-kargir yiizeyler , diizgiin dagilimli olarak
icilebilir nitelikte su puskiirtillerek iyice 1slatilacak ve her piiskiirtme arasinda yeterli
siire birakilarak emilme saglanacak ve yiizeyde akar durumda asirt su olmayacaktir.
Kuru beton yiizeylere ancak bundan sonra imalat¢inin Onerecegi malzeme ile uygulama
yapilacak ve sonra iki kat boya uygulanacaktir.

Badanali olan siva (duvar) ylizeylerinin badanalari kazinacak ve siva yiizeyleri
gayet muntazam bir sekilde al¢i veya macun ile sivanacak ve beziryagl ile tila
edilecektir.

Badanasiz siva ylizeyleri de once son bir macun veya algi ile sivanacak ; macun
veya al¢t kuruduktan sonra biitiin ylizeyler zimparalanip zimpara tozlar1 temizlenecek
ve bozuk yerler yoklama macunu veya alc1 ile diizeltilecek, bezir ile tila edilecek ve
lizerine birinci kat hazir astar boya siiriilecektir. Bu astar kuruduktan sonra sayet
bozuk yerler varsa tekrar bir yoklama macun veya al¢1 ile yoklama yapilip
zimparalandiktan sonra temizlenen ylizeye birinci kat hazir boya siiriilecektir.

Astar boya i¢in yapilan islem birinci boya i¢in de uygulandiktan sonra ikinci
kat hazir boya siiriilecek , kuruduktan ve piriizler giderildikten sonra tgilincii diiz kat
veya dovme hazir boya siiriilecektir.

Tavan ile duvarlarin birlestigi yerlere sayet filato istenirse ; bu filato gayet
diizgiin , muntazam, hi¢ bir yerde taskinlik gostermeden ¢izilip siiriilmesi gereklidir.

Filato istenmazse fazli birlesimlerin ¢ok muntazam ve diizgiin olmasina Ozellikle
dikkat edilecektir.

1.5.1 Muhtelif Cins Badana Yapimi

Eski duvarlardaki mevcut badana tamamen kazinacaktir. Duvar tizerindeki delik,

cizik ve yariklar al¢1 ile tamir edilecektir. Hazirlanan bu yiizeye firca ile birinci kat



astar badana kuruduktan sonra fir¢a ile tekrar ikinci bir astar badana yapilacak ve bu
da kuruduktan sonra makina ile itinali bir sekilde iiciincii kat badana uygulanacaktir.

Yeni duvarlara ince siva tamamen kuruduktan sonra bir kat beyaz kiregle astar
vurulacaktir. Bu astardan sonra, firca ile iki kat astar badana yapilacak ve Tlgiincii kat
badana makina ile itinali bir sekilde duvara vurulmus olacaktir. Badanalar dalgasiz,
temiz ve muntazam olacaktir.

Tavan ve duvarlarin ayrilmasi istenirse; istenilen yerde, renk ve sekilde filato
olarak tanimlanan cizgiler cekilecektir. Bu c¢izgiler diiz, muntazam ve ayni kalinlikta
olacaktir. Filato istenmezse tavan ve duvarlarin birlesme yerlerinin gayet diizgiin, ufki
ve muntazam olmasina dikkat edilecektir.

Badana ve filatolar yapilmadan oOnce renk ve desenleri hakkinda bir segim
yapilmak {izere numuneler yapilip yazili onay alinacaktir.

Badana islemi bittikten sonra biitiin kirler ve birikintiler hemen temizlenecektir.

15.1.1 Tutkalli Badana

Duvar yiizeyleri , arap sabunu veye suda eritilmis sabun ile iyice yikanacaktir.
Alg1 ile tamirler yapildiktan sonra; tutkal, lipoton {istiibeci, ispanyol {istiibeci ve sudan
meydana gelen karisimdan firca ile birinci kat kuruduktan sonra ikinci kat siiriilecektir.
Badana siiriiliirken c¢ok dikkat edilecek ve firca izi kalmamasima c¢alisilacaktir.

Diger hususlar kire¢ badanalarda ifade edilen kaidelerin aynisidir.

1.5.1.2 Mermer Badanalar

Beyaz kiregli sivalar iizerine mermer kirecinden ve arzu edilen renkte iki veya
ic kat siiriilecektir. Temiz bir badana elde edilinceye kadar gerekirse kat adedi

cogaltilacaktir.

1.5.1.3 Kazeinli Badanalar

Mat olarak boyanmasi istenilen yerlere siiriiliir. Bu badana, kazeinin uygun
miktarda kire¢ badanaya karistirilmasiyla elde edilir. Diger hususlar, kire¢ badanada

oldugu gibidir.
1.5.1.4 Plastik Badana

Amerikan badanasi ve diger badanalar gibi imal edilen plastik badanalar, 6zel
tarifnamelerine tamamiyla uyularak stiriilecektir.

Bu badana uygulamasinda deneyimli is¢i kullanilacaktir.



1.6 Uygulama

Boya firca, rulo veya piiskiirtme ile uygulanacaktir. Uygulama sirasinda boyada
bozulma emareleri olugsmayacaktir. Boyama yapilirken pigmentlerin sivi iginde homojen
durumda olmalar1 saglanacaktir. Boya yiizeylerinde akintt ve ek izleri, dalgalar,
tepecikler, damlalar, firca izleri bulunmayacak; terkip ve kuruma farkliliklari
olugmayacak sekilde uygulanacaktir. Kaplama kesintisiz olacaktir. Her kat, esit kalinlikta
bir tabaka halinde uygulanacaktir. Boya ve macun kaplayicilarin uygulanacagi rulolar,
kaplama malzemesine ve kaplanacak ylizeye uygun tipte dizayn edilmis olacaktir.
Kenar kisimlarin, kdselerin, oyuk yerlerin, kaynak bolgelerinin ve perginlerin komsu
boyali yiizeylere esit kalinlikta boyanmasina ozellikle dikkat edilecektir. Boya isleri
sirasinda  yeterli havalandirma  Onlemleri alinacaktir. Siva ve diger ylizeylere
uygulanacak iki kat kaplama islemlerine, asir1 emilme olan yiizeylere sonradan
uygulanacak, diizenli renk ve parlaklik saglanacak sekilde astar ve macun uygulama
islemleri de dahil edilecektir. Ahsap kapilara uygulanacak olan iki kat, kapmin her iki
yiizeyine ayni zamanda uygulanacaktir. Cilalanmis c¢elik ve ahsap kapilara veya
gergevelere cila uygulanmasindan sonra, ii¢ hafta iginde cilanin kurumus olmasi
kaydiyla her iki yilizeye iki kat boya uygulanacaktir. Su ile inceltilen boya siiriilecek
yiizeyler disinda boya uygulanacak biitiin yiizeyler, dokunus veya goriiniis itibariyle
tamamen nemsiz olacaktir.

Kargir yiizeylerde dolgu tabakalar1 haric diger boyalar fir¢a, rulo veya
piuskiirtme ile uygulanacaktir. Emiilsiyon dolgu, sert killi firga ile bastirilarak
stiriilecektir. Emiilsiyon dolgu iizerine, dis emiilsiyon boya uygulanmasindan 6nce en az
24 saat geemis olacaktir. Cevre hava sicakliginin 30° C’ den daha yiiksek oldugu
durumlarda dis emiilsiyon boya uygulanmadan 6nce emiilsiyon dolgu ylizeyi igilebilir
nitelikte su piskirtiilerek hafifce nemlendirilecektir. Coziicii ile inceltilebilen tip
dolgular , fir¢a ile siiriilecek 3 ila 5 dakika kurumaya birakilacak veya yapiskan bir
kivama gelene kadar bekleyecek ve fazla dolgu lastik mastar ile alinacaktir. Yiizeydeki
gozenekler doldurulacaktir. Yiizey piiriizlerinin tam olarak doldurulmasi sart degildir.
Malzeme , kaba dolgu iizerine uygulanmayacaktir. Tavan ve duvarlarin kesistigi ayritlar,
muntazam olusturulacaktir. Plastik boyalar, akrilik esasli boyalar ve diger 6zel karisiml
boyalar lreticisinin kesin talimatlaria gore uygulanacaktir.

Metal yiizeylerde vinil tip boyalar disindaki ilk kat kaplamalar, firca ile
siiriilecektir. I¢ ve dis demir yiizeyler icin belirtilen ii¢ kat boyama herhangi bir
noktada toplam kalinligi 0.1 mm. ve minimum kuru astar kalinligi 0.004 mm. olacak
sekilde yapilacaktir.

Kontrol Miihendisi’ nin belirttigi veya talep ettigi beton yiizeyler , kimyasal
reaksiyonlara karst 0zel olarak asagida belirtilen sekilde korunacaktir. Beton nem

orani % 8 1 gecmeyecek hale gelene kadar olgunlastirilacaktir. Biitiin letans, kum



puskiirtiillerek veya asitle silinerek temizlenecektir. Asitle silim islemi 1: 2 konsantre
HCl ve su sollisyonunun fir¢a, mastar ve kova yardimi ile uygulamasi seklinde
yapilacaktir. Duvar yiizeyindeki kopiirme durduktan sonra reaksiyon ndtr olana kadar

yiizey bol su ile yikanacak ve sonra kurumaya birakilacaktir.



2. BOYA VE KORUYUCU KAPLAMALAR ( Mekanik ve Elektrik)

2.1 Genel

Kapsam dahilinde temin edilecek celik konstriiksiyon , makina veya elektrikli
ekipman, vanalar ve borularin tiim kalemleri bu maddenin sonunda verilen metal
koruma sistemlerinden birine gore islem goérmiis olarak temin edilecektir.

Yiiklenici , imal edilmis ekipman ve techizati, montaj sahasina nakletmeden Once
imalat¢inin  isyerinde temizleme, boyama igin hazirlama, astarlama, boyama, paketleme
veya baska sekilde olacak korumalardan sorumlu olacaktir. Imalat¢inin isyerinde ve
montaj sahasindaki boyama, ilgili standart ve sartnamelere ve uygun boyama teknigine
uygun olarak yapilacaktir. Hi¢ bir durumda boya ve koruyucu astar islak, nemli, yagl,
pashi veya kirli ylizeylere uygulanmayacaktir.

Sozlesmede yeralan celik konstriiksiyon ekipman ve borularin tim kalemleri , bu
sartnamenin ilerideki boliimlerinde tanimlanan metal koruma sistemlerinden birine

uygun olarak yapilacaktir.

2.2 Boya

Tiim boyalar, Idare’ce onaylanmis imalatcilardan temin edilecektir. Idare
tarafindan bagka tiirlii kabul edilmedik¢e herhangi bir boyama sisteminin pargasini
olusturan tiim boyalar aynmi kaynaktan temin edilecektir. Boyalar, sizdirmaz kapakh

kaplarda saklanacak ve gelis sirasiyla kullanilacaktir.

Boyalarin imalatlarinda kullanilan tim pigment ve astarlar ilgili Tiirk , Alman
veya Ingiliz  Standartlarma uygun olacaktir. Ozel kalemler i¢in boyama

spesifikasyonlari, bu sartnamenin ilgili maddelerinde verildigi gibi olacaktir.

2.2.1 Boyama

Boyanin hazirlanmasi , uygulamas: ve is kosullar1 uygun boyama teknigine ve

ilgili standart ve sartnamelere gore yapilacaktir.
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2.2.2 Boyanacak Yiizeylerin Hazirlanmasi

Herhangi bir yiizeye boya uygulanmadan oOnce, Sozlesmede tarif edilen uygun
ylizey hazirlama islemleri asagidaki sekilde yapilacak ve ilgili standart ve sartnamelere
uygun olacaktir.

Boya ve gresle kirlenmis alanlar benzinle veya tinerle iyice temizlenecektir.

Idare’nin  gerekli gordiigii yerlerde tiim yiizey, onaylanmis sivi  deterjan
soliisyonu ile yikanip temiz su ile durulanarak temizlenecek ve boya yapilmadan
Once tamamiyla kurumaya birakilacaktir. Eskiden boyanmis yiizeyler, sonraki katlarin
tutmas1t i¢in zimpara veya diger boya sOkme ve temizleme teknikleri ile

temizlenecektir.

2.2.3 Temizleme

Imalati tamamlanan ekipman veya malzemeler imalatcinin isyerinde deneyden
once temizlenecek ve hidrolik teste tabi olan ekipman veya malzemeler herhangi bir
yiizey isleminden oOnce hidrolik teste tabi tutulmadan Once iyice kurutulacaktir.

Temizleme islemi asagida belirtilen sekilde yapilacaktir :

1) Ciplak Metal Yiizeyler
a) Kumlama

Kumlama, teknigine ve ilgili standartlara gore ve bagka tiirlii belirtilmedikge ince
soguk demir toz veya gerektiginde sagma kullanilarak yapilacaktir. Kum kullanilmasi
durumunda kirilma oram1 diisik olan % 90 veya daha fazla silis iceren kum
kullanilacaktir.

Kumlama i¢in kullanilan asindirict malzeme, yabanc1t maddeler igermeyecek ve
kullanildiktan sonra igine karisan malzemeler Idare’yi tatmin edecek sekilde
temizlenecektir. Kumlanmis yiizeyde minimum piriizlilik (pik ile g¢ukur arasi) 50
mikron civarinda olacaktir.

Yiizeyler , kumlamadan sonraki 4 (dort) saat boyunca korunacaktir.

b) Asitle Temizleme

Gerektigi durumlarda ¢elik yiizeyler , ilgili standart ve sartnamelere gore uygun
bir metod ile asitle temizlenecektir. ilk astar boya kati, celik kurur kurumaz ve heniiz
sicak iken uygulanacaktir.

c) Alevle Temizleme

Alevle temizlenen yiizeydeki tiim gevsek malzemeler temizlenecektir. ilk astar
kat celik heniliz sicak iken uygulanacaktir. Celik islerin alevle temizlenmesi icin islem

siras1 distorsiyon ve biikiilmenin 6nlenmesi amaciyla planlanacak ve kontrol edilecektir.
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d) Mekanik Temizleme

Mekanik temizleme, taglama disleri, yontma g¢ekicleri veya igne tabancalar1 gibi
motorlu aletleri takiben tim gevsek malzemeyi temizlemek amaci ile gelik tel firga ile
firgalama ve normal fircalama uygulanarak gerceklestirilecektir. Doner tel firca ile uzun
uygulamalardan dogacak asir1 perdahlamadan kaginilmalidir.

Mekanik olarak temizlenen yiizeyler temizlendikten sonraki dort saat siiresince
korunacaktir.

Not : (b), (c), (d) metodlar: ile yiizey korunmasi sadece Idare’nin yazili izni ile
vapilacaktir.

i1 ) Kaynaklar ve Kaynaktan FEtkilenen Yiizeyler

Sartnamede bagka tiirli tanimlanmadik¢a, kaynaklar ve kaynaktan etkilenmis
yiizeyler Sozlesmede baglanti metali i¢in tanimlanan metodla boyaya hazirlanacaktir.

i1 ) Bovanmis Yizeyler

Boyali  yiizeyler, boya kati vurulmadan hemen oOnce tim tozlardan
temizlenecektir. Kabarmis boya ve pas tamamiyla sokiilecektir. Boya ve gresle
kirlenmis alanlar , yag ve gres ¢oziicii ile temizlenecektir. Idare’nin gerekli gordiigii
yerlerde, tim yiizey onaylanmis sivi deterjani soliisyonu ile yikanip temiz su ile
durulanarak temizlenecek ve boya yapilmadan Once tamamiyla kurumaya birakilacaktir.

Eskiden boyanmis yiizeyler, sonraki katlarin tutmasi i¢in zimparalanacaktir.

2.3 Boyanin Depolanmasi

Boya ; sizdirmaz kaplarda, asir1 diisiik veya yiiksek sicaklara maruz kalmayacagi
kilitli bir depoda muhafaza edilecektir. Depo sicakligi 4° C ila 27° C arasinda tutulacak
ve 1malatginin tavsiye edece8i Ozel depolama kosullarina da uyulacaktir. Kaplar
izerinde belirtilen kullanma siiresi (shelf-life) veya imalattan itibaren 12 ay iginde
kullanilmayan (hangisi daha kisa ise) boyalar her is giinii sonunda sizdirmaz kaplarda
saklanmak tizere depoya geri gotiiriilecektir. Epoksi tip boyalar gibi karistirilarak
kullanilan boyalarda bu duruma izin verilmeyecektir. Boya , tekrar kullanilmadan 6nce

tamamiyla karistirilacak ve yeni boya veya tiner ilave edilmeyecektir.

2.4 Boya Uygulamasi

Is’in hazirlanmasi, uygulanmas1 ve is kosullari uygun boyama teknigine gore ve
ilgili standart ve sartnamelere gore yapilacaktir.
Tiim primerler (astarlar) , ilk katlar ve son katlar, baska tiirlii belirtilmedik¢e firga

veya havasiz piskiirtme ile uygulanacaktir.
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Ard arda gelen katlar ayr1 fakat birbirine uygun tonlarda olacaktir. Tiim boya,
boyacilara depodan kullanima hazir sekilde temin edilecek ve tiner veya baska madde
ilavesi yapilmayacaktir.

Biitiin boyama isleri, boyacilar tarafindan kontrol altinda yapilacaktir. Boya
“Boyanacak Ylizeylerin Hazirlanmasi” Maddesi gereklerine uygun olarak hazirlanmig
kuru yiizeye uygulanacaktir. Boya asagidaki kosullarda uygulanmayacaktir :

= Ortam sicakligi 4° C’ nin altina diistiigii veya bagil nemin % 90’ dan fazla
oldugu durumlarda.

* Yagmur, kar, sis veya cigde.

» (Celik tizerinde yogunlagsma oldugunda veya olma olasiligr oldugunda.

Karistirtlarak  kullamlan epoksi tip boyalar , sicaklik 5° C’ nin veya imalatci
tarafindan istenen degerin altina distiiglinde ve de sicakligin kuruma siiresinde bu
sicakligin altina diismesi olas1 olan durumlarda uygulanmayacaktir. idare’ce baska tiirlii
kabul edilmedik¢e, her kat boya Sartnamede tanimlanan metod ile diizgiin ve esit
kalinlikta, siirekli bir tabaka elde edecek sekilde uygulanacaktir.

[Ik astar kat kurur kurumaz ayni kompozisyonda fakat bir tonda ilave bir kat
boya firca ile kenarlara, koselere, yariklara, civata baglarina pergin baglarina ve
kaynaklara siiriilecektir. Ard arda gelen katlar ayirt edilebilmesi agisindan farkli tonda
olacak ve her kat, sonraki kat uygulanmadan 6nce tamamiyla kuruyacaktir.

Kuru boya film kalinhigi , Elkometre veya Idare’ce onaylanmis baska aletlerle
Olciilecektir. Sartnamede verilen kuru boya film kalinligin1 elde etmek icin, Yiiklenici
boya imalat¢cisinin verdigi kapatma kapasitesinin verilen kalinligi elde etmeye uygun
oldugundan emin olacaktir. Islak film kalinlikk o6lgme aletleri kontrol i¢in
kullanilabilecek ancak bu alet, imalat¢1 tarafindan belirtilen “raf omrii” ge¢mis boyalarin
kontrolu i¢in kullanilmayacak ve “raf Omriiniin” bitimine yaklagsmis boyalar taze
boyalarla karistirllmayacak , tinerle inceltilmeyecektir.

Boyanin yapisma mukavemeti Adhezyon Testler ile Olgiilecek ve bu yapisma
degeri 10 kg/cm2 ’den kiigiik olmayacaktir.

Montajdan Once depolanacak olan boyanmis fabrikasyon c¢elik isler, topraga
temas etmeyecek ve ylizeyde su veya pislik birikmeyecek sekilde diizgiin olarak
yerlestirilecek veya istif edilecektir. Istiflenmis malzemelerin arasina uygun tamponlar
yerlestirilecektir. Ortii konulan yerlerde, havalandirma yapilacaktir. Astar boyali celik

isler boyanmadan Once acikta depolanacaksa, depolama siiresi asagidaki siireleri

asmayacaktir :
Acik Havada
Temizleyici astar . . . .. ... ... .......... birakilmayacak
Metal kaplama iizeri temizleyici astar . . . . . . .. .. 2(iki) hafta
Krom esaslt astar . . . ... ... ... ... ..... 2(iki) hafta
Cinko-krom esasli astar. . . . .. ... ......... 2(iki) hafta



Cinkoca zengin astar 25/37 mikron . . . . . . ... .. 4(dort) hafta

2.5 Hasarlhh Yuzeylerin Onarimi

Hasarli boya kisimlari, ¢iplak metal veya yapilmigsa metal kaplama goriinene
kadar temizlenecek ve hasarsiz boya kenarlari zimpara kagidi ile tesviye edilecektir.
Metal kaplama hasar goriirse , etkilenen bolge asirt past sdkmek icin zimparalanacak,
temizlenecek ve onayli bir astardan ilave bir kat siiriilecektir. Sartnamede verilen
boyama sisteminin tiimii, bundan sonra yeniden uygulanacak ve yeni boya hasarli

bolgenin ¢evresinden en az 50 mm tasacaktir.

2.6 Mevcut ve Onceden Boyanmis Yiizeylerin Boyanmasi

Genelde tiim ylizeyler temizleme, zimparalama ve yag temizleme, vb. yontemlerle
uygun sekilde temizlenecek ve bu Sartnamede verildigi gibi bitirme sistemleri ile
yeniden boyanabilecektir. “Parlak Son Kat” veya benzer tip son kat dekoratif boyalar
temiz, kuru ve iyi hazirlanmis yiizeylere primer, vb. uygulanmaksizin uygulanabilecektir.

Aciktaki ylizeyler astarlanmali ve normal hale getirilmelidir. Gerekirse astar
sonrast Sartnamede ayrintilart verildigi gibi bir kat ve parlak son kat olarak
uygulanmalidir. Ancak hassas yiizeyler, genel olarak sadece son kat boya ile
kapatilabilecektir. Karistirilarak kullanilan boyalar kullanilmigsa ve yeni katin tutmasi
zor ise tutma zayiflifi, temizleyici astar kullanimi ile giderilecektir. Bu c¢esit temizleyici

astarin fazla kullanilmas: ilave problemler yaratabilecegi i¢in dikkat edilmelidir.

2.7 Genel Boya Spesifikasyonlari ve Uygulamalari

Yiiklenici, ekipmanin ve techizatin korozyona karsi korunmasi gerekliliklerine
uymak i¢in kullanmay1 Onerdigi hazirlama , malzeme tipi, metodlar ve is sirasi ile ilgili
tim detaylar1 verecektir. Yiiklenici malzemelerin ana hammadde kaynagi, ucucu madde
miktari, solventin yapisi, epoksi yiizdesi ile birlikte bilesenlerin sayisi, uygulama tipi,
kapaticilik katlar aras1 siire, Oonerilen kat sayisi, toksik Ozellikler, kullanma omri ve
yama onarimi detaylari gibi oOzelliklerin ayrintilarim1 verecektir.

Epoksi bazli boyalar i¢cin kuru filmde toplam epoksi reg¢ine miktar1 % 25° den
az olmayacaktir.

Boya imalat¢is1 tarafindan onaylanmadikca tinerler kullanilmayacaktir. Yapigma
kaybt ve solvent tutulmasinin Onlenmesi i¢in boya imalat¢isinin talimatlarina, 6zellikle
de katlar arast minimum-maksimum siireler ve uygulamada izin verilebilir sicaklik ve

nem oranlar ile ilgili talimatlarina kesinlikle uyulacaktir. Kdse ve kenarlarda tam boya
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kalinliginin saglanmasina dikkat edilecektir. Kaynak sonrast koruyucu kaplamalarin
uygulanmasina Ozellikle dikkat edilecektir. Astar ve sonraki katlar, farkli renklerde
olacaktir.

Sadece yerleri veya sekillerinden dolayr kumlamanin zor olabilecegi metal
yiizeyler, motorlu aletlerle temizlenebilecektir. Bu yiizeylere, kumlama veya demir tozu
ile elde edilecek yiizeye % 100 esdeger bir bitirme yapilacaktir. Bu boélgelerde kaynak
dikisi varsa veya bu bolgeler motorlu diske uygun degilse kompresorlii ceki¢ (keski)
kullanilacaktir. Motorlu alet ile temizlemeye Idare tarafindan incelendikten sonra izin
verilecektir.

Yiiklenici , tiim ekipmanin agiktaki ylizeyleri i¢in genel bir renk tablosunu

incelemeye sunacaktir. Tiim son katlar, bu sekilde onaylanacak renkte olacaklardir.

2.8 Nakliye Sirasinda Muhafaza

Tim ekipman atdlyede veya fabrikada metalin nakliye, yiilkleme ve bosaltma,
depolama ve sahada montaj esnasinda korozyondan etkilenmemesini saglamak amaciyla
yeterli sekilde korunacaktir.

Yiklenici kumlama, metal piiskiirtme ve boyama gibi islemlerin; malzemeleri
temin edenlerin atdlyelerinde, montajdan Once isyerinde veya montajdan sonra yerinde
ne olgiide yapilacagma dair tim detaylar1 Idare’ye verecektir.

Boyama isinin ¢ogunun isin yerinde yapilmasina karar verilirse, mevcut sartlarda
yiizeylerin hazirlanmasi ve koruyucu kaplamalarin uygulamasinda deneyimli ve
ustalasmis bir uzman kadro ile yeterli sekilde techiz edilmis bir boya atdlyesi

kurulacaktir.

2.9 Beton iginde insa Edilmis Pargalar

Beton i¢inde 75 mm’den daha derinde insa edilecek dokme demir veya
yumusak celik parcalar boyasiz birakilacaktir. Beton dokiilmeden hemen Once, pargalar
kirden, capaktan, gevsek pastan, boyadan, yagdan, kiregden veya baska herhangi bir

kaplamadan tiimiiyle temizlenecektir.

2.10 Muayene ve Deneyler
Makina ve ekipman kaplama uygulamasinin degisik asamalarinda hem

imalatginin tesislerinde hem de isyerinde muayene ve kontrol edilecektir. Boyalardan

ekipman geldik¢e Ornekler alinabilecek ve gerekli goriilen deneyler yapilacaktir.
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Bitirilmis boya sistemi, korumanin yeterli kalinlikta oldugunu ve go6zenekleri
olmadiginin tesbiti i¢in Ol¢iim aletleri ile kontrol edilecek ve yapigsma kontrolu
kaplamadan kiiciik bir par¢a sokiilmesi ile direkt olarak yapilacaktir. Yiiklenici,
Idare’nin gerekli gorecegi deneylerin yapilmasi icin gerekli tiim enstruman, alet ve

olanaklar1 saglamakla ytlikiimlidiir.

2.11 Korozyona Direngli Malzemeler

Paslanmaz ¢elikler, nikel katkili dokiim demir, bronz ve sizdirmazlik igin
kullanilan malzemeler, yataklar, aydinlatma ekipmani vb. korozyona direngli malzemelere
kumlama veya boyama yapilmayacaktir. Degisik ¢apli borulara, TSE Standartlarina goére

katodik koruma yapilacaktir.

2.12 Kutu ve Boru Parcgalar

Kutu ve boru pargalar, kalict sekilde sizdirmaz olacaklardir. Bu gibi tiim
kesitler, son sizdirmazlik ve boyama isleri yapilmadan Once sicak kuru hava ile
tamamen kurutulacaktir. Sizdirmazliktan sonra tiim kesitler, hava gecirmezligi icin test
edilecektir.

2.13 islenmis Yiizeyler

Disliler gibi islenmis yiizeyler, kalin bir tabaka gresle kaplanacaktir.

Saft uclari, su altindaki levhalar ve diger parlak metal parcalar gibi islenmis
yiizeyler, gerektiginde kolaylikla sokiilebilecek iki kat anti-pas soliisyonu ile
kaplanacaktir. Flanglar gibi daimi olarak civata ile baglanan islenmis yiizeyler,
montajdan Once ince bir kat anti-pas ile boyanacak ve montaj tamamlaninca son kat

boyas1 yapilacaktir.

2.14 imalatginin Standart Yiizey Bitirmeleri

Pompalar, elektrik motorlari, saft panolari, kontrol panolart ve benzer ekipman
gibi kalemlerin imalatgilarinin yiiksek standartta koruyucu boya islerini sevkiyattan
once kendileri tarafindan yapilmasmin alisilagelmis bir uygulama oldugu durumlarda
Sartnamede tanimlanan ylizey bitirmesine en azindan esdeger olmak kaydi ile kabul
edilecektir.
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Imalatginin bu gibi standart yiizey bitirmeleri ile ilgili tiim ayrmtilar imalattan
once Idare’nin onayma sunulacaktir. Standart bitirmelerin, tesisin ayr1 kalemlerine ait

0zel sartlarda kullanilmaya uygun olmasina dikkat edilecektir.

2.15 Elektrik Panolari

Celik sagdan imal edilen panolar, boyadan Once kimyasal yontemler ile pas ve
kirlerden tamamen temizlenerek oksitlenmeye karsi pasifize edilecektir. Daha sonra
demir fosfat banyosundan gegirilerek fosfatlanacak ve biitiin ylizeyler epoksi-poliiiretan
toz boya ile elektrostatik olarak boyanacaktir. Bu gibi panolarin dis yiizeyleri, Idare
tarafindan  belirtilen ve minimum % 42 yansitma degeri verecek renkte olacaktir.
Enstriimanlar mat siyah ve kontrol kollari, basmali butonlar ve benzeri armatiirler; krom

kaplamali veya aksi halde Idare’nin onaylayacagi tip ve bicimde olacaktir.

2.16 Boya Sistemleri

Listesi verilen tesis kalemleri i¢in asagidaki boya sistemleri kullanilacaktir :

Kaplamalar BS 5493 , DIN, NF , TS veya Idare’ce uygun goriilecek esdeger
Standartlara gore yapilacak ve sistemler asgari 10 (on) yil bakim gerektirmeyecek
sekilde uygulanacaktir.

Sistem P1

KULLANILDIGI YERLER : Topraga gomiilii ¢elik islerin dis yiizeyleri(boru
harig)

HAZIRLIK : SIS05 59 00-1967 Standardinda SA 2,5 veya esdegeri kumlama

BOYAMA : Boyama BS 5493’ e gore olacaktir ;

a) Bir kat iki karisimli anti-korozif pigment igeren epoksi astar , 50 mikron
Kuru Film Kalinliginda ( K.F.K.)

b) Iki kat iki karigtmli komiir katranli epoksi (AWWA C 210 veya esdegeri
Standart) , 250 mikron toplam K.F.K.

Boya sisteminin toplam K.F.K. = 300 mikron K.F.K.

Sistem P2

KULLANILDIGI YERLER : i¢cmesuyu ile temas eden g¢elik isler , borular,
vanalar , fitingler , vb. ekipmanin i¢ ylizeyleri

HAZIRLIK : SIS 05 59 00-1967 Standardinda SA 3 veya esdegeri kumlama

BOYAMA : Boyama BS 5493’ ¢ gore olacaktir;

a) Bir kat iki karigimli anti-korozif pigment iceren ancak kursun ve krom

pigmenti icermeyen epoksi astar , 50 mikron (K.F.K.)
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b) Son kat igcmesuyu saglik sertifikali

- Ug kat iki karisimhi yiiksek katkili (high solid) epoksi , 300 mikron toplam
K.F.K. veya

- Bir kat iki karisimli solventsiz epoksi boya , 350-400 mikron K.F.K.

Boya sisteminin toplam K.F.K. = 350-400 mikron K.F.K.

Sistem P3

KULLANILDIGI YERLER : I¢gmesuyu ile temasi olmayan, su altinda veya
1slak (yiiksek nemli) c¢elik isler ve borularin i¢ ve dis yiizeyleri

HAZIRLIK : SIS 05 59 00-1967 Standardinda SA 3 veya esdegeri kumlama

BOYAMA :Boyama BS 5493’ e gore olacaktir ;

a) Iki kat iki karigimli anti-korozif pigment igeren epoksi astar, 100 mikron
toplam Kuru Film Kalinliginda (K.F.K.)

b) ki veya ii¢c kat iki karisimhi kémiir katranli epoksi (AWWA C 210 veya
esdegeri Standart) , 250-300 mikron toplam K.F.K.

Boya sisteminin toplam K.F.K. = 350-400 MIKRON K.F.K.

Sistem P4

KULLANILDIGI YERLER : Acik havadaki ¢elik isler (boru dis yiizeyleri ,
penstok gibi)

HAZIRLIK : SIS 05 59 00-1967 Standardinda SA 2,5 veya esdegeri kumlama

BOYAMA : Boyama BS 5493 e gore olacaktir ;

a) Iki kat karigimli anti-korozif pigment igeren epoksi astar , 100 mikron
toplam Kuru Film Kalinligi (K.F.K.)

b) Iki veya ii¢ kat iki karigimli epoksi son kat , 100-150 mikron toplam
K.F.K. veya iki karisimli epoksi regine esasli poliliretan ( Alifatik esasli) son kat,
250 mikron K.F.K.

Tercihen acik renkli boyalar kullanilacaktir.

Boya sisteminin toplam K.F.K. = 200-350 mikron

Sistem P5

KULLANILDIGI YERLER : Zaman zaman su ile temas eden agik havadaki
celik isler (6rnegin by-pass kapaklari)

HAZIRLIK : SIS 05 59 00-1967 Standardinda SA 2,5 veya esdegeri kumlama

BOYAMA : Boyama BS 5493’ e gore olacaktir ;

a) Iki kat iki karisimli anti-korozif pigment iceren epoksi astar , 100 mikron
toplam Kuru Film Kalinliginda (K.F.K.)

b) Bir kat epoksi ara kat boya, 50-100 mikron K.F.K.

C) Iki kat iki karisimli epoksi son kat, 100 mikron toplam K.F.K.
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Boya sisteminin toplam K.F.K. = 250-300 mikron

Sistem P6

KULLANILDIGI YERLER : Bina i¢i makina ve borular , pompa binasi icindeki
vingler ve agik havaya maruz olmayan muhtelif celik isler

HAZIRLIK : SIS05 59 00-1967 Standardinda SA 2 veya esdegeri kumlama

BOYAMA : Boyama BS 5493’ e gore olacaktir ;

a) Bir kat anti-korozif pigment igeren alkid esasli oksidasyon kurumali astar
(uzun yagl) , 40 mikron Kuru Film Kalinliginda (K.F.K.)

b) Iki kat alkid esasli (orta yagl) oksidasyon kurumali son kat, 80 mikron
toplam K.F.K.

Boya sisteminin toplam K.F.K. = 120 mikron

Sistem P7

KULLANILDIGI YERLER : Uzeri sartlarak topraga gomiilecek boru ve
celik iglerine

HAZIRLIK : SIS05 59 00-1967 Standardinda SA 2,5 veya esdegeri kumlama

BOYAMA : Boyama BS 5493’ e gore olacaktir ;

a) Bir kat iki karisimli anti-korozif pigment igeren epoksi astar , 50 mikron
Kuru Film Kalinliginda (K.F.K.)

b) TS 5139 , AWWA C 209, AWWA C 214 veya eseger standartlara gore

sicak veya soguk uygulamali polietilen sargi ile kaplanacaktir

Sistem P8

KULLANILDIGI YERLER : Acik alanlardaki celik isler (yaya platformu ,
merdiven , korkuluk gibi)

HAZIRLIK : SIS 05 59 00-1967 Standardinda SA 2 veya esdegeri kumlama

BOYAMA : Boyama BS 5493 e gore olacaktir ;

a) Iki kat anti-korozif pigment igeren alkid esasli oksidasyon kurumali astar
(uzun yagli), 80 mikron Kuru Film Kalinliginda (K.F.K.)

b) Iki kat alkid esaslh (ortaa yagl) oksidasyon kurumali son kat, 80 mikron
toplam K.F.K.

Boya sisteminin toplam K.F.K. = 160 mikron

Not : A¢ik havadaki galvanizli isler de dekoratif amagla bu sistemle boyanabilir.

Sistem P9

KULLANILDIGI YERLER : Agik-nemli alandaki bakim ve onarimi giic celik
igler

HAZIRLIK : SIS 05 59 00-1967 Standardinda SA 2,5 veya esdegeri kumlama
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BOYAMA : Boyama BS 5493’ ¢ gore olacaktir ;

a) ki kat iki karisimli anti-korozif pigment igeren epoksi astar , 100 mikron
toplam Kuru Film Kalinliginda (K.F.K.)

b) Iki kat iki karisimli epoksi son kat, 100 mikron toplam K.F.K.

Boya sisteminin toplam K.F.K. =200 mikon

Kaplamalar DIN 8565 veya Idare’ce uygun goriilecek esdeger standartlara gore

yapilacak ve sistemler en az on yil bakim gerektirmeyecek sekilde uygulanacaktir.

2.17 Galvanizleme ve Metal Kaplamalar

2.17.1 Genel

Metal kaplamalar i¢in ylizeyler asagidaki standartlara gore hazirlanacaktir :

e TS 914 veya ISO 1459 Sicak Daldirma Galvanizleme,

e TS 1715 veya DIN 30674 ; Kisim 3, Elektrolitik Kaplamalar ,

e TS 2967 veya ISO 2063 ; Kisim 1, Piiskiirtme Metal Kaplamalar .

Kaplamadan sonra boyanacak olan piiskiirtme metal kaplamalarin nominal
kalinlig1, 100 mikron olacaktir.

Galvanizlenecek tiim malzemeler ve imal edilen pargalar, gosterilen veya
sartnamede verilen tam Olciilerinde ve galvanizleme baslamadan once kaynak, delme,
kesme, dis a¢ma, capak temizleme, vb. gibi islemleri bitirilmis durumda olacaktir.

Tiim galvanizleme, sicak daldirma yontemi ile ve en az % 98 saflikta ¢inko
kullanilarak yapilacaltir. Cinko kaplama diizgiin, temiz, piiriizsiiz ve olanakli oldugunca
pullardan armmig olacaktir.

Cinko kaplamanin agirhigi en az 400 g/m2 ve kalmhigi da en az 0.6 mm
olacaktir.

Yagla temas etmesi olast olan hi¢ bir parga galvanizlenmeyecektir.
Civatalar tamamiyla galvanizlenecek, ancak tiim somunlarin disleri kaplanmamis
olacaktir.

Tiim galvanize pargalarda nakliye, depolama ve montaj esnasinda ¢inko kaplama
hasara karsi korunacaktir. Kaplamanin hasar gordiigli yerler parlak metal goriinene
kadar temizlenecek, etraftaki galvaniz kaplama keskin kenarli hale getirilecek ve ¢inko
tozlu bir boya veya baska cins tabakali metalik bilesik ile boyanacaktir.

Ornekleme ve deneyler , ISO 1459 veya ISO 2063’ den uygun olanma gore
yapilacaktir. Tiim metal piiskiirtme ile kaplanan celik isleri, 4(dort) saat siireyle bir kat

onaylanmis temizleyici astar piiskiirtillerek korunacaktir. Montajli bir iinitenin sadece
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bir kisminda metal kaplama yapilmasi gereken yerlerde kaplama, {initenin kalan kismina

iki astar kati uygulanmadan Once yapilacaktir.

2.18 Gomiulu Borularin Sarilmasi

Tahliyelerde kullanilacak biitin goémiili diiktil demir ve ¢elik borular ve
fitinglerin i¢ ve dig ylizeyleri kaplanacak ve kendiliginden yapisan, soguk uygulanan bir
boru sargist ile sarilacaktir. Drenaj igin kullanilacak borularin i¢ izolasyonu, bitiim
kaplamali dis izolasyonu ise emdirilmis bir kat cam elyaf sargili olarak DIN 2461°e
uygun olarak yapilacaktir. Sargi ekstriizyondan, dayanikli uygun kalinlikta PVC tasiyici
ile birlikte kaugukga zengin tropik sinif bitiim bilesigi tabakasindan olusacaktir.

Mimimum PVC kalinligit 0.76 mm. ve toplam sargi kalinligi da 1.65 mm’den
az olmayacaktir.

Sarginin asgari fiziksel Ozellikleri asagidaki degerlerde olacaktir :

Cekme mukavemeti . . . ... ........... 13.6 N/mm?

Uzama . . ... ... ... . ... ... ... ... % 230

Asinma direnci . . ... ... ... 47N

Carpma mukavemeti . . ... ........... 7.2 Jul

ASTM D 10000’ ¢ gore yapisma(180° kabuk). . . 21.7 N/cm
Dielektrik mukavemeti . . . . . ... ....... 20 000 V minimum
Isletme sicakhigr . .. .. ............. 20°C-75°C
Izolasyon direnci . . . . ... ... ........ 1 000 000 megaohm
Uygulama

Tim borular Sistem P7° ye gbre hazirlanacaktir.

Kuru ve iyice temizlenmis boru boliimleri sartnamede verilen 6zelliklerde
olacak, 150 mm genisliginde cam elyaf sargi bandi ile en az 25 mm bindirme yapilarak
sarillacaktir. Bant , boru {lizerinde diizglin durmast i¢in uygun sekilde gerilerek
sartlacaktir. Borunun baglantt ucu i¢in en az 100 mm. sarilmadan birakilacaktir.

Sahadaki tiim baglantilar , boru ddsendikten ve kaynak yapildiktan sonra
izolasyon malzemesinin aynisi ile teknigine uygun olarak sarilacaktir.

Boru ek vyerlerindeki ve agiktaki metal yiizeyler ve mevcut kaplama, dnceden
belirtildigi  gibi  temizlenecek  ve  bitiim  kaplamasi  yapilacaktir.  Sarginin
uygulanmasindan Once ugtaki sarginin keskin kenari, astar ve sargi ile uyumlu el ile
uygulanan kalip bilesimi bitiim esasli bir dolgu ile iliggen hale getirilerek sarginin
baglant1 alanina tiimiiyle yapismasi saglanacaktir.

Bitiimlii bilesigin yetersiz kullanilmasi , sarginin biiziilmesine ve hava girmesine
sebep olarak sarilmis baglantilarin reddedilmesine yol agacaktir. Band sargi, bundan

sonra hazirlanmis baglanti alanina boru govdesindeki sargiya en az 75 mm tasirilarak
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100 mm geniglikte band ile 50 mm bindirme yapilarak sarilacaktir. Sargi yapilirken
baglant1 alanina tiimiiyle uymasi icin yeterli germe yapilarak sarilacaktir.
Sargi rulolart bitince bir sonraki rulo en az 150 mm bindirme yapilarak

sarilacaktir.
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3. AKRILIK ESASLI DIS ve iC KAPLAMALAR(Blokfiller, Glazol, Metal
Primer)

3.1 Dis Kaplama

Su gegirmeme Ozelligine karsin nefes alma yetenegi (buhar gegirgenligi) vardir.
Bu ozelligi, karisimindaki Akrilik Emiilsiyon’ dan kaynaklanmaktadir.

Uygulandig1 yiizeye aderansla, malzeme ylizeyinin igine girerek niifuz eder.

Kimyasal Yapisi :

Akrilik Emiilsiyon (AC 33 copolimer % 46 solit),

Titanyum Dioksit — Rutil,

Monoetilen glikol,

Kalsiyum karbonat,

Oxytol,

Su, Aspestos,

Talk,

Poudr silika (Kuvartz 300 meg),

Cam tozu (300 meg),

ayrica bakteri ve kiife karsi Noudex (Siire ad — it) igerir.

3.2 li¢ Kaplama

Malzeme olarak dis kaplamadan farkli, dolgu malzemelerinin ince ve az
miktarda olusudur. Geg¢irmezlik 06zelligini glazoldan sonra elde eder. Silinebilir,
ovulabilir, darbeye dayanikli, asit ve alkali ¢ozeltilerinden , amonyaktan etkilenmeyen bir
yiizey elde edilir.

Kimyasal Yapisi :

Akrilik Emiilsiyon (AC 33 copolimer % 46 solit),

Titanyum Dioksit — Rutil ,

Monoetilen glikol,

Kalsiyum karbonat ,

Oxytol ,

Su,

Aspestos ,

Talk ,

Poudr silika (Kuvartz 300 meg) igerir.

Nokta Malzemesi bu karigimin ayni olup , A§ Malzemesi, akrilik recine igerir.

Madeni yaldizlar, Pigment yerine maden tozlari ilave edilmesi ile elde edilir.
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3.3 Blokfiller

Siva piitiirlerini doldurup algt siva ayarinda bir yiizey hazirlamak ic¢in kullanilir.
Sivanin mastarinda olmas1 gereklidir. Rutubetli yiizeylere uygulanabilir. Her katin
kurumasindan sonra zimpara yapilmahidir. Blokfiller’in ka¢ kat siiriilecegi, sivanin
mastarinda olusan iyi bir perdah kumu ile yapilmasina baglhdir.

Kimyasal Yapisi :

Akrilik Emiilsiyon (AC 33 copolimer % 46 solit),

Kalsiyum karbonat ,

Monoetilen glikol ,

Oxytol ,

Su,

Aspestos’tan olusmustur.

3.4 Glazol $Seffaf

Yiizeyin gegirimsizlik 0Ozelligini saglar. Ayrica darbe, siirtiinme, temizlenmeye
uygun bir ylizey elde edilmesine sebep olur.
Kimyasal Yapis:

Paraloit B — 66
Akrilik reginesi
Plasticier
Amberlak

Aromatik tiner
Slow tiner’ denolusmustur.

Renkli Glazolde ise ilave olarak Titanyum dioksit ve renkli pigment vardir.

3.5 Metal Primer

Metal Primer, Demir oksit ve Cinko kromatla hazirlanan bir malzemedir. Biitiin
madeni ylizeylere aderans yetenegi vardir. Ayrica asit ve alkalilerin seyrek c¢ozeltileri
ile, +3000° C’ a dayamiklidur.

Demir oksitli ¢inko kromatin yogunlugunun az olusundan dolayi, kursun oksitle
hazirlanan siilyene nazaran litrede fazla malzeme igerir ve daha fazla alan Orter.
Malzeme fazlaca inceltilmeye uygundur. Metal Primer inceltici olarak da kullanilabilir.

Firga, rulo veya tabanca ile atilabilen malzeme kirmizi ve zeytuni renktedir. Ayrica
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stiper Metal Primer malzemesi de aymi esaslar dahilinde hazirlanmakla beraber son kat
malzemesidir. Rengi koyu gridir.

3.6 Siva veya Ciplak Betonlarin Akrilik Esasli Malzeme ile
Kaplanmasi

Siva veya ¢iplak betonlarin ispatula ile ¢apaklari, oynayan kisimlart alinir.

Swvali yiizeylerde mozaik silme tasi ile ylizey diizeltilir.

Ciplak beton kotii ¢ikmis, yer yer kabarma olmussa tamiri yoluna gidilir. Islem
gormiis ylizeyler siipiiriilir. Hi¢ tozsuz hale getirilir. Siva ve ¢iplak betonun tam kuru
veya az yas olmasit halinde iyi sonu¢ alinamaz. Sicak havalarda yilizeyin yikanmasi
gereklidir.

Orijinal ambalajindaki malzeme acilarak dogrudan dogruya kullanilir.
Malzeme -4° C’ ye kadar uygulanabilir.

Piiriizlii veya piiriizsiiz ylizey elde etmek iizere istenilen renk segilebilir.

Malzeme firca veya rulo ile siriilir veya pistole ile atilir. Pencere ve kapi
kenarlarina renk yapilacaksa, kenarlara isabet eden ylizeyler firca ile kestirilir ve
rulo ile uygulamaya devam edilir. Birinci katin 0.5 — 2.0 saat siiresinde kurumasindan
sonra ikinci kat siirlilerek islem tamamlanir.

Tabanca uygulamasindan pencere ve kapi kenarlari maskelenmelidir. Maske isi
icin ambalaj kagitlar1 0.50 metrelik seritler halinde kesilir. Diger taraftan maske bantlar
ile ambala; kagitlari, bantin yaris1 kagida yapisacak sekilde hazirlanir. Bantin diger
yapigkan kenar1 maskelenecek yere yapistirilarak boyanmayacak kisim ortiilerek ise
baslanir. Uygulama iki kat yapilarak islem sonug¢landirilir.

Malzeme 0.5 — 2.0 saatte katilagirsa da tam kuruma siiresi 4 giindiir. Rulo ile
calisirken rulonun ¢esitli yonlerde kullanilmasi, emek ve malzeme kaybini onler.

Giinlik calisma sonunda ¢alisilan iskele kalaslarinin dikine ¢evrilmesi , gece
yagabilecek yagmur nedeni ile kalas iizerindeki tozlarin cepheye sigrayip kirletmesinin

Oonlenmesiyle emek ve malzeme kaybi onlenmis olur.

3.7 lgeride Kaplama ve Yardimci Malzemenin Yapilmasi
Ic kaplama yapilacak yiizeydeki sivanin yas olmamasi gereklidir. Her cesit

capak ve oynayan kisimlar ispatula ile dokiliir. Cukurlar, blokfiller macunu ile
doldurulur.
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3.7.1 Gizleme

Ambalaj kagitlar1  0.50 metrelik seritler halinde kesilir ve diger taraftan
yapistirict bantlar (maske bantlar1) kesilen kagitlara yarisindan yapistirilir. Gizlenecek

yere bantin diger yarist yapistirilarak diger kisimlar gizlenir.

3.7.2 Dolgu

Ambalajinda iyice karistirilan blokfiller dolgu malzemesi, rulo ile duvara siiriiliir
ve 10 dakika sonra ispatula ile toplanir. Toplanan koyu kivamdaki malzeme, ¢atlak ve
bosluklar1 doldurmak icin kullanilir. Birinci katta metrekareye 1.000 kg. malzeme
sarfedilir. Yiizey, kuruduktan sonra 1 No’ lu zimpara kagidi ile zimparalanir. ikinci kat
icin 0.380 kg. ayn1 malzeme ayni yontemle siiriiliir ve diizeltilir. Yiizey kuruduktan

sonra Zlmparalamr.

3.7.3 Malzeme Siiriilmesi

Dolgu malzemesi blokfillerin uygulanmasindan 24 saat sonra i¢ kaplama
uygulanir. Ambalajindaki malzeme iyice karistirilip ylizeye rulo ile siiriiliir ve ispatula
ile toplanir. Ist ve nem durumuna gore 0.5 — 21.0 saat siirecinde kuruyan kaplama
Sifir No. zimpara kagidi ile diizeltilir. Bu kat icin metrekareye 0.250 kg. malzeme
sarfedilir. Birinci kati hazir olan yiizeye , ikinci kat olarak 0.230 kg. malzeme ayni1
kosullarda uygulanir.

Ev — Rok uygulamasi i¢in kompresor ve tabanca kullamildiginda hava basinct 20
kg. (veya 45 libre) , malzeme basinci da 13.50 kg. (veya 30 libre) olursa en iyt sonucu
VErIr.

3.7.4 Glazol Uygulamasi

Uygulanan  kaplama kuruduktan sonra Glazol malzemesinin renkli veya
seffafi, metrekareye 0.150 kg. sarfetmek {izere rulo veya firca ile uygulanir.
Kompresor ve tabanca kullanildigi takdirde hava basmer 16 kg. (veya 35 libre),
malzeme basinct 2.5 -7 kg. (veya 5— 15 libre) olmalidir. Hortum kisa oldugunda basing
degerleri diisiik tutulur, uzun oldugunda basing degeri yiikseltilir.

Kaplama iizerinde nokta, ag deseni istendigi takdirde Glazol uygulamasi

yapilmadan O6nce desenler atilir. Madeni siisler, Glazolden sonra uygulanir.
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3.7.5 Nokta Iimalati

Nokta imalat1 iki ¢esittir :

. Kaplama ylizeyine kismen gomiilii olan noktalar.

. Kaplama ylizeyine gdmiilmemis olan noktalar.

Noktalar1 kismen gémmek icin kaplama ylizeyinin yas olmasi zorunludur. Her
iki sekilde de nokta malzemesi hava basinct 9 — 16 kg. (veya 20 — 30 libre) , malzeme
basinct 4.5 — 9 kg. (veya 10 — 20 libre) olacak ve istenilen benek biiyiikligiine gore
(Malzeme basinct ne kadar yiiksek olursa benekler o kadar biiyiik olur.) nokta
malzemesinden metrekareye yaklasik 70 kg. sarfedilir. ikinci bir renk nokta istendigi
takdirde ayni igslem tekrarlanir.

Bu imalatin kurumasindan sonra Glazol (seffaf) uygulanir.

3.7.6 Ag Iimalati

Kurumus kaplama yiizeyine tabanca memesi degistirilerek atilir. ki renkte ayr

sekilde uygulanir. Hava ve malzeme basinglari “Nokta Imalati” degerlerinin aynisidir.

3.7.7 Madeni Sisler

Ag ve nokta desenlerinin aksine olarak Glazol atildiktan sonra bu uygulamada

basing degerleri “Nokta imalati” degerlerinin aynisidir.

3.8 Yiuzey Hazirhgi

3.8.1 Tozlu Yuzeyler

Her c¢esit yiizeyin lizerindeki tozlar ve kiiflenmeler, sert firga ve cali siipiirgesi

gibi araglarla temizlenir ve “Temizleyici” ile silinir.

3.8.2 Yagh Yiizeyler

Yiizeyde yag bulunmamasi gereklidir. Madeni ylizeyler temizleninceye kadar
silinir. Beton, sap, mozaik gibi emici ylizeylerdeki yaglar deterjanli sularla bolca

yikanir. Son tikama yapilir ve kuruduktan sonra tekrar yikanarak yiizey temizlenir.
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3.8.3 Islak Yuzeyler

Yiizey muntazam bir sekilde kurulanir ve “Temizleyici” ile bolca yikanir, su
basingli geliyorsa uygulama yapilmaz ve basincin digiiriilmesine ¢alisilir. Kapali

yiizeylerde havalandirma aspiratorlerle ¢abuklastirir.

3.8.4 Pasli Ylzeyler

Yiizeyin pas durumuna gore zimpara kagidi, tel firga, ¢cekic veya kumlama
suretiyle temizlik yapilir ve siipiiriilerek “Temizleyici” ile silinir.

Biitiin yiizeyde hi¢ bir ¢apak ve pasin kalmamasi sarttir.

3.8.5 Yabanci Kaplama Malzemesi

Her cesit kaplama malzemelerinin yilizeyden tamamiyle ¢ikarilmasi gereklidir. Bu
tip malzeme; yakma , kumlama, boya ¢oziicii, tel firca gibi araglarla temizlenir. Yiizey,

“Temizleyici” ile yikanir.

3.8.6 Bakir veya Aliminyum Yuzeyler

Uygulama yapabilmek i¢in okside olan kisim almir. Kum piiskiirtmek veya tel
firga ile ylizeyi ¢izmek iyi sonug verir. Yiiksek bir aderans arzu edilmiyorsa &nceden

Kalevi veya Siilfirik asitli krom banyosunda daglanmasi gereklidir.

3.9 is Emniyeti
Malzemeler zehirli olmamakla beraber c¢alisirken mahalin havalandirilmasi
gereklidir. Kapali yerlerde aktif karbonlu maske (M.K.E. Kurumu imalati) ile c¢aligilir.

Malzemeler atesten uzak tutulmali ve yakininda sigara i¢ilmemelidir. Malzeme cilt

lizerinde tahribat yapmamakla beraber lastik eldivenle c¢alisilmasi tercih sebebidir.

3.10 Depolama

Ambalajlarin  sikica kapalt olmasi, soguk ve sicaktan korunmasi, kullanmadan

once karistirilmasi, kullanilacak malzeme alindaktan sonra sikica kapatilmasi gereklidir.
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3.11 Elastomerik Regine Esasli Sivi Plastik Kaplama

Su gecirimsizlik ve elastikiyet Ozelligi nedeniyle suya karsi yalittm igin tek
basina veya cam tiilii ile birlikte kullanilir.
Kimyasal Yapisi:

Elastomerik recine , agirlikca % 50 (s1v1)

Solvent , agirlikga % 4 (s1v1)

Trikloroetil fosfat, agirlikca % 4 (s1vi1)

Yiizey gerilimini ayarlayic1 ve islatict maddeler, agirlikca % 2 (s1v1)

Bakteri Onleyici, akis kontrolu saglayici, homojenlik saglayic1 yardimer katkalar,
agirlikca % 5 (s1v1) Titandioksit, dolgu ve pigmentler, agirlik¢a % 35 civarinda (toz)

Uygulama viskozitesi i¢in geregi kadar su ile inceltilerek uygulanir.

3.11.1 Depolama , Tasima

. Malzeme hava almayacak sekilde kapatilmali ambalajlarin delinmemesine
calsilmalidir. Tasirken itina edilmelidir.

. Ust iiste 3 (ii¢) siradan fazla istiflenmemelidir.

. Ambalajlarin paslanmamasi icin altlarina ahsap 1zgara konmali ve kapali

yerlerde depo edilmelidir.

3.11.2 Suya Karsi izolasyon Yapilmasi igin Sivi Plastik
Kaplama ile Diisey veya Yatay Yuzeylerin Kaplanmasinda
Dikkat Edilecek Hususlar

= Uygulamadan once beton, ahsap, metal, ytong, siva, eternit, plastik, bitiim,
vb. malzemeden olusan yiizeylerin yag, toz ve pisliklerden temizlenmesi, yitkanmasi; asir
alkalili yiizeylerin de % 1°lik hidroklorik asit ile alkaliligin giderilmesi ve temiz su ile
yikanmasi saglanmalidir.

= Yiizeylerin hazirlanmasindan sonra elastomerik regine esasli sivi plastik
kaplama ile metrekareye en az ortalama 1.65 kg gidecek sekilde havasiz tabanca ile
puskiirtiillerek veya rulo ile 1 kati aderans kopriisii olusturmak amaci ile inceltilerek,

diger iki kati inceltilmeden uygulanarak ylizey kaplanir.

3.11.3 Elastikiyet

Malzeme, -20° C ile +90° C arasinda elastikiyetini korumali ve kirilmamalidur.
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