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. Yer altinda telekomiinikasyon tesisi; Ana giizergahlarda 4 adet UCLU GOZ COKLAYICI, tali

giizergahlarda 2 adet UCLU GOZ COKLAYICI boru veya micro duct kullanarak yapilacak olup,
ticlii g6z coklayici/micro duct giizergaha diiz bir sekilde tesis edilecektir.

Ana gilizergah HDPE/iiclii g6z ¢oklayici/micro duct uygulamasi Sekil-1a,b veya Sekil-2a,b’de, tali
giizergah HDPE/ii¢cli goz g¢oklayici/Micro duct uygulamasi Sekil-3a,b veya Sekil-4a,b’de ve tali
giizergah micro duct uygulamasi Sekil-5a,b’de belirtilen kazi derinliklerine uygun olarak yapilacaktir.
IBB kendi birimleri arasinda Sekil 8a,b’de belirtilen kaz1 derinliklerine gore 2 adet iiglii gdz coklayici
uygulamasi yapacaktir.

. HDPE boru/iiclii géz ¢oklayici/micro duct tesisi sirasinda borulara hasar verilmeyecektir. HDPE

boru/iiglii gbz ¢oklayici/micro duct tesisinden sonra borunun her iki ucundan (ek odasina)
sabitlestirilmesi diiz bir sekilde yapilacak olup; gilizergahtaki bos gozler kapama aparatlari ile
kapatilacaktir.

Ek odalarmin yan taraflarindaki kirilmaya miisait bir halde bulunan perde beton, IBB’ce istenen
adette ve malzemenin (HDPE/G6z Coklayici) rahatca igeri girebilecegi sekilde kirilip, biizlismeden-
egilmeden serilecek ve ek odasindan 10 cm igeri girmesi saglanacaktir.

Glizergah lizerinde ileride yapilabilecek kazilar sirasinda uyarida bulunmak ve gilizergahin hasara
ugramasini 6nlemek amaciyla, biitiin glizergah boyunca, 20 cm genisliginde, sar1 renkte, 100 mikron
kalinliginda HDPE-100 malzemeden iiretilmis ve ilizerine 10 cm’lik siyah puntolarla biitiin bant
boyunca ardisik olarak “DIKKAT! iBB F/O KABLO 0-212-449 44 80 / ALO 153" yazili uyari
bandi serilecektir.

Glizergahimn tesisi esnasinda her tiirli trafik uyar1 ve isaretleri ile ilgili yasa ve yonetmeliklerin
tanimladig1 6nlemler alinacaktir.

Kazilar ilgili kurum veya kuruluslardan alinacak izinler ¢ercevesinde gerceklestirilecektir. Kazilarda
trafik ve yaya ikazi ile gilivenlik tedbirleri ve is gilivenligi Onlemleri alinmak zorundadir. Giin
icerisinde yapilan kazi giin sonunda agik birakilmayip kapatilmak zorundadir.

Kazi yapilacak gilizergah tespit edilirken; 6zellikle arag trafiginin en az olacagi (emniyet seridi gibi)
yerler secilmeli bariyer kaziklarinin ge¢meyecegi bir gilizergahin belirlenmesine dikkat edilip, ek
odalart; st kapagi gerektiginde acilip kapatilmaya uygun ve yayalara engel olmayacak yerlere
kurulacaktir.

Cesitli nedenlerle Makine ile kazi yapilmasinin miimkiin olmadig1 (agaclik, ¢it ve duvar dipleri ile
kaz1 makinesinin giremedigi enine ve boyuna egimli arazi veya izin alamama gibi) yerlerde kazi
caligmalari elle yapilacaktir.

Kanalin geri doldurma islemi katmanlar halinde ve sartnamenin 2. maddesindeki fiber optik
haberlesme altyapis1 sekillerinde gosterilen bicimde sar1 kum dolgu malzemesi ile yapilacaktir. Kazi
yapilan gilizergahtan ¢ikan kazi malzemesi, moloz vs. altyapi tesisinde kesinlikle kullanilmayacak,
isletmeci IBB tarafindan belirlenen hafriyat dokiim yerlerine giizergah hafriyatini nakledecektir.
Giizergahtan ¢ikan kazi hafriyat malzemesinin nakledilmeyerek imalatta kullanilmasi durumunda
isletmeci ilgili IBB Miidiirliiklerinin verecegi cezay1 ddeyecektir.



& &

JSTANBUL JdsTANBUL

BUYUKSEHIR BUYUKSEHIR

BELEDIYESI BELEDIYESI

11.

12.

13

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Yerlesim alanlarinda ve karayolunun kenarlarinda agilan kanallar doldurulduktan sonra dolgu yiizeyi
1islatilacak ve amaca uygun sikistiricr ile sikistirmak sureti ile zemin diizeltilecektir. Dolgu yiiksekligi
ylizeyle ayni seviyeye getirilecektir.

Ek Odalarinda HDPE boru/iiglii g6z coklayici/micro ductlarin uglanacagi kisimlar, tesis edilecek
HDPE boru/iiglii goz ¢oklayici/micro duct ¢aplarinin siki gegmesini saglayacak ebatta ve Ek Odasinin
gdvde statigini bozmayacak sekilde olacaktir.

. HDPE boru giizergahlarinda kablo ¢ekimi i¢in max. 150 mt.’de, dogrudan micro duct uygulamasinda

ise max. 500 mt.’de (arazi engeller, kdprii vb. gegisler haric) en az bir ek odas1 kullanilacaktir. Ancak
zorunlu durumlarda siirvey sirasinda cografi nedenlerden ve kablo c¢ekimlerini zorlastiracak
egimlerden dolay1 ek odalar1 arasindaki bu mesafe daha kisa olarak degisebilecektir.

Ek odalarmin arazi veya yol iizerinde mevcut nirengi noktalarina uzakliklari ve yol kotuna gore
yiikseklik farklar ile koordinatlar, biitin giizergah noktalarinda (GPS ile 6l¢ilmis olarak)
projelerine uygulama aninda islenerek Is Bitim Dosyasi bu haliyle teslim edilecektir.

Ek odasinin montajindan sonra ¢evresi doldurularak sikistirilacak ve artan hafriyat kaldirilacaktir.

HDPE borunun 110 mm; 3’1 goz ¢oklayicinin 40*32*32 mm; micro duct’in ise 40 mm’lik nominal
dis cap1 olacak, giizergah ve ihtiyaca gore IBB tarafindan belirlenen sayida micro tiip asagida
belirtilen HDPE, tiglii g6z ¢oklayict ve micro duct sartnamelerine gore alinarak tesis edilecektir.

Onemli giizergah noktalarmin yol gecislerinde (arag trafiginin yogun oldugu vb.) en az 90 cm. kazi
derinliginden 4 adet 100 mm.’lik paslanmaz celik boru ile gegis yapilacak, baslangic ve bitig
noktalarina bir adet ek odasi konulacaktir. Yatay delgi yapilacak noktalarda minimum 160 mm
capinda yonlendirilebilir yatay sondaj caligmasi yapilarak 4 adet ticlii g6z ¢oklayict (40%32*32 mm)
tesis edilecek, baslangic ve bitis noktalarina bir adet ek odas1 konulacaktir.

Yaya/ara¢ alt ve Ust gegitleri arasi baglantida, estetik agidan goriiniim, glizergahin yeri, ortak
kullanim gibi kriterler géz Oniinde bulundurularak bu gegislerde kullanilacak malzeme, adedi
(paslanmaz celik boru/sicak daldirma galvaniz tava vs.) ve ebatlar1 saha miihendisi tarafindan
yapilacak kesif ile belirlenecek olup imalat bu sekilde yapilacaktir. Bu tiir gecislerde baslangic ve
bitis noktalarina bir adet ek odas1 konulacaktir. Kazi yapilacak giizergahta saha dolab1 kullanilacaksa
ebatlari, yeri ve konumu saha miihendisinin onay1 alindiktan sonra tesis edilmek zorundadir.

Glizergahta kullanilacak ek odasi, 82*82*86 cm ebatlarinda 1 adet betonarme ana govdeden ve 1
adet Reaktif Pudra Beton malzemesinden imal edilecek kapaktan yapilmis olacaktir. Kapagin iizerine
IBB F/O yazis1 ve IBB logosu kaliba birlikte islenecektir. Bakim-onarim-ariza durumlarinda sartname
icerisinde standartlar belirtilen ek odasinin pargali tip modeli kullanilabilecektir.

Montaj1 yapilacak ek odalarinin agilan yerlerinin zeminine en az 10 cm micir serilecek ve ek odasi
bunun iizerine yerlestirilecektir. Ek odasi kapagi zemin ile ayni seviyede olmali, yaya ve arag
gecislerine engel olmamalidir. Ek odas1 kapag: kilitleri acik veya eksik, drenaj deliginden su
tahliyesinin saglanabilmesi i¢in ek odasinin i¢inde yabanci, artik madde, camur vs. olmamali varsa
temizlenmelidir. Ek odasinin giizergahta montaji tamamlandiktan sonra kapagi kesinlikle agik
birakilmamalidir.

Giizergahta kullanilacak tiim ek odalariin i¢ine 4cm * 8cm ebatlarinda, fiber optik kabloya ilistirilip
sabitlenmis sekilde sar1 renkli sert plastik malzemeden gilizergah tanitim etiketi asilacaktir. Glizergah
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tanitim etiketi iizerinde “Glizergah adi, fiber optik kabloyu ¢eken ve g¢ektiren firma isimleri, core
sayis1 ve kablonun ¢ekim tarihi (ay/yil)” olmalidir. Glizergah tanitim etiketindeki yazi belirgin olmali,
kimyasal maddelerle ¢ikmamali ve zamanla bozulmamalidir.

22. Imalatin her safhasinda ve fiber optik kablo ¢ekiminden sonra acikta kalan biitiin gdzlerin igine

yabanci madde, toz, su girisini engellemek maksadiyla, “Uglii géz coklayici tikama aparat” ve
“HDPE boru tipas1” kullanilarak kapatilacaktir.

ANA GUZERGAH TELEKOMUNIKASYON ALTYAPI SEKILLERI
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TALI GUZERGAH TELEKOMUNIKASYON ALTYAPI SEKIiLLERI
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2- HDPE (Kivrimh Cift Cidarh Kablo Muhafaza Borusu) ve
AKSESUARLARI TEKNIiK SARTNAMESI

1.AMAC:

Bu sartname, igerisinde telekomiinikasyon kablolar1 gegirilmek iizere, HDPE 100 malzemesinden imal
edilen HDPE kivriml ¢ift cidarli kablo muhafaza borular1 ve bu borulara ait aksesuarlarin teknik ve fiziki
Ozelliklerini tanimlar.

2. HDPE-100 BORU TEKNIiK OZELLIiKLER (100 mm. ) :
2.1.  HDPE-100 BORU

2.1.1  Cift cidarlh HDPE borular; mangonla birlestirmeli tipte olacaktir. Birlestirme, secilecek uygun
kesitte conta ile saglanacaktir.

2.1.2 Borulara ait malzeme O&zellikleri, yapilacak olan test ve muayene sonucunda mutlaka
saglanacaktir. Test metotlarinda belirtilen standartlarin yani sira, hem hammadde hem de mamul haldeki
malzemeler i¢in muadili uluslararas1 standartlar da kullanilabilecektir. Bu takdirde, hangi standart
kullaniltyorsa, o standartta 6ngoriilen degerler dikkate alinacaktir.

2.1.3 Boru uglari, boru eksenine dik olarak kesilmis olacak, boruda, kabariklik ve bosluk
bulunmayacak ve doku homojen olacaktir.

2.1.4  Borularin ve birlestirme mansonlarinin i¢ ve dis yilizeyleri piiriizsiiz olacak, borularda keskin
kenar, capak vb. kusurlar olmayacaktir.

2.1.5 HDPE Borular ve birlestirme mansonlari i¢in kullanilacak hammadde, orijinal rafineri sartlarinda
Karbon siyahi karigtirllmis siyah PE olacaktir. Sonradan yapilacak karbon siyahi karisimlari kabul
edilmeyecek ve kullanilmis PE tekrar kullanilmayacaktir.
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2.2 HDPE-100 BORU MALZEME OZELLIKLERIi VE TESTLERI

2.2.1 Hdpe-100 Boru ve Aksesuarlarinin Malzeme Ozellikleri
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HDPE boru ve HDPE aksesuarlarinin Test Metotlar1
ozellikleri

Malzeme HDPE 100

Renk Siyah

Yogunluk Min 0,940 gr/cm? BS 3412:1SO 1872

Erime akis hiz1 (2,16 kg yiikte)

<0,15 g/10 dak.

BS 3412 :ISO 1133 Pro.4

Kopma mukavemeti Min.25 MN/m? BS 3412 ISO/R527 Type 2 Speed D
Biikiilme modiilii Min. 1.200 MN/m? | BS 2782:1978:335A

Kopma uzamasi >500 % BS 3412 ISO/R527 Type 2 Speed D
Karbon siyahi1 miktari %2,5+0,5 ASTM 1603

Karbon siyah1 dagilimi Max. 5 noluresim | BS 2782,823 A

E.S.C.R % 10 Igepal C-630 >48 h (2/10 hata) ASTM 1693

PVC MALZEMENIN OZELLIKLERI Test Metotlar:

Malzeme

Sert PVC 100

Yogunluk (Hammadde)

TS 201 (Nisan 1995)

Tablo — 1 HDPE-100 Boru ve Aksesuarlarin Malzeme Ozellikleri

2.2.2 Bitmis Uriin Testleri

Type 2 Speed D

Yapilacak Testler Istenen Test Yontemi Test edilecek iiriin
Deformasyon Max. Deformasyon: HDPE Boru
Mukavemeti 0.03 x i¢ Cap DIN 19691 Part 1-2

(31.5 kN/m2 i¢in)
Darbe Testi Max. 3/12 Catlama BS EN 50086-2-4 HDPE Boru

Tablo 102 Normal Duty

Di1s Hidrostatik Basing artis1 Max. 0.05 Mansonla eklenmis
Basing Testi Bar olacaktir. DIN 19691 Part 2 Haldeki HDPE Borular
I¢ Hidrostatik Sizdirma olmayacaktir. Mansonla eklenmis
Basing Testi DIN 19691 Part 2 Haldeki HDPE Borular
Kiil miktar1 Testi | Kiil miktar1 Max.% 6 TS 3228 Metot C PVC’den mamul

olacaktir. destek pargalari
Kopma Min. 24 MN/m2 BS 3412 ISO/R527 HDPE’den mamiil iiriinler
mukavemeti Type 2 Speed D
Kopma uzamasi > %375 BS 3412 ISO/R527 HDPE’den mamiil iiriinler

Igepal C-630

> 48 h (2/10 hata)

ASTM 1693

Y ogunluk Min. 0.940 gr/cm3 BS 3412 ISO 1872 HDPE’den mamil trtinler
. 5 ; o

Kgrbon siyahi %2.5+0.5 ASTM 1603 HDPE’den mamiil iiriinler

miktari

Kafbon siyahi Max. 5 nolu resim BS 2782, 823A HDPE’den mamiil iiriinler

dagilimi

E.S.C.R. %10

HDPE’den mamiil trtinler
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2.2.3 Tip Testleri

Yapilacak Testler Istenen Test Yontemi Test edilecek iiriin
O.LT. (200 C) Min. 25 dak. dayanacaktir | [EC 811-4-2-B HDPE Boru ve
ya da muadili Aksesuarlar

2.3. MUAYENE HEYETINCE YAPILACAK MUAYENE, KONTROL ve OLCUMLER:
Imalat mahallinde muayene heyetince yapilacak dl¢ii kontrolleri ve deneyler asagida belirtilmistir.

2.3.1. Goz Kontrolii: Muayene heyetince uygun goriilecek miktarda segilen numuneler goz
muayenesinden gegirildikten, yukarida 2.3, 2.4, 2.5 ve 4.maddede (Biikiilme modiilii ve erime akis hizi
hari¢ ) belirtilen hususlar ile bu sartnamedeki diger biitlin hususlarin saglanip saglanmadigi belirlenir.

2.3.2. Boyut Kontrolii: Numune olarak alinan borunun ortalama dis ¢cap1 0,1 mm. Duyarlilikla 6l¢iiliir.
Ayrica, dis ¢ap, boru ucundan yaklasik 25 mm. Uzakliktaki boru ¢evresi Ol¢iilerek hesaplanir. Bulunan
degerlerin toleranslar icerisinde olup olmadig1 bakilir. Boru uzunlugunun 6000+50 mm Jl¢iistinde olup
olmadigina bakilir. Numune parcanin et kalinligi 0,01 mm. Hassasiyetiyle dlgiiliir. Numune parganin
boyu mm. Hassasiyetinde dl¢iiliir ve toleranslar i¢inde olup olmadigina bakilir.

e Borular TS 418/2-pr EN 12201-2 standardina uygun olacaktir. Boru gerilmesi 8 N/mm? olacaktir.
e Boru ve ekleme parcalarinin kabuliine deney ve testler ISO standartlar1 ¢ercevesinde yapilacaktir.

e Muayene heyetince uygun goriilecek miktarda secilen numuneler g6z muayenesinden gegirildikten,
yukarida belirtilen ozellikler ile bu sartnamedeki diger biitiin 6zelliklerin saglanip saglanmadig
belirlenir.

e Boru, orijinal siyah renkli, giines 1s1nina dayanikliligini arttirmak i¢in UV katkili, ekstriizyona hazir
graniil seklinde olacaktir.

e QGraniil halindeki hammadde i¢ine, imalat¢1 firma tarafindan, boru ve ekleme parcalarinin imali
sirasinda hicbir yabanci madde katilmayacak ve hammadde orijinal haliyle kullanilacaktir.

e Boru ve ekleme pargalari kimyasallara kars1 yiiksek dirence sahip olmalidir. Kimyasallara karsi
direngleri imalat¢1 firma tarafindan, hammadde 6zellikleri ile birlikte verilmelidir.

e [.B.B gerekli gordiigii takdirde, masraflar1 imalatciya ait olmak iizere boru ve ekleme pargalarmin
deney ve testlerini yaptirmaya yetkilidir.

e Uretici firma ISO 9000 kalite giivence sistemine sahip olmali ve belgelendirmelidir.
2.4. ISARETLEME:

Imal edilen boru ve aksesuarlarin iizerine asagidaki bilgiler okunakli bir sekilde piiskiirtme veya
enjeksiyon usulii ile yazilacaktir.
e  Uretici Firmanin adi: (Borularin iizerine her iki ugtan 1,5’er metre mesafeye ve boru contasi dahil
diger tiim aksesuarlara)
e I¢ cap : (Borularm iizerine her iki ugtan 1,5’er metre mesafeye ve diger tiim aksesuarlara, ve boru
contasi lizerine de )
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e Imalat tarihi : (Borularin iizerine her iki ugtan 1,5’er metre mesafeye ve diger (Asgari yil ve ay
olarak ) tiim aksesuarlara, ve boru contasi iizerine de )

e “Fiber Optik Kablo Borusu” : (Sadece borularin iizerine her iki ugtan 1,5’er metre mesafeye)

o “Dikkat! Giineste Birakmaymmiz” : (Sadece borularin lizerine her iki ugtan 1,5’er metre mesafeye)

e Borunun manson i¢inde kalacak kisminin her iki ucu beyaz renkli ¢ikmaz boya ile serit seklinde
boyanarak igaretlenecektir. Bu isaret bant sarilmasi seklinde olmayacaktir.

3. 100 mm. HDPE-100 BORU AKSESUARLARI
3.1 BIRLESTIRME MANSONU:

Birlestirme mangonunun kroki resmi ve Olgiileri asagida verilmektedir. Mansonun malzemesi ve rengi,
boru ile ayn1 olacaktir.

Bunlardan bagka, borunun manson i¢inde kalacak kisminin her iki ucu da, beyaz renkli ¢ikmaz boya ile
serit seklinde boyanarak isaretlenecektir. (Bu isaret bant sarilmasi seklinde olmayacaktir.)

D D1 L Ly Agirhk
(mm}) {rmm) (kg fadet)
119.4 129 219.5 0.224

e L Pl e ). L L5

Birlestirme Mansonu resmi ve dlgiileri
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Birlestirme Mangonu Tip 2 Kesit Goriiniisii
ic Cap Dis Cap Manson Uzunlugu Agirhk
(mm) (mm) (mm) (kg/adet)
120 125 250 0.224

Birlestirme Mansonu Fiziksel Ozellikleri

3.2 TAMIR MANSONLARI

PV(C’den iiretilecek olan Parcali Tamir mansonunun kroki resmi ve 6Ol¢iileri asagida verilmektedir. Parcali
Tamir Mansonunun malzemesi ve rengi, boru ile ayn1 olacaktir.

10
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p120+1mm
 ——]

|
|
|
|
|
:
=eu1l|

I L= 250 *5

Tamir Mangonu Kesit Goriiniisii

PVC’den iiretilecek olan Parcali Tamir mansonunun kesit Olciileri Sekil-1 ‘deki gibidir. Pargali Tamir
Mansonunun malzemesi ve rengi, boru ile ayn1 olacaktir.

I
|
° I
|
{

S.000+50

106, 42

Sekil-1 Pargali Tamir Mansonunun Kesit Goriiniisii
3.3 ADAPTOR

Adaptoriin kesit olctilert Sekil-2’daki gibidir. Adaptoriin malzemesi HDPE ve rengi siyah olacaktir.

A
J;%h
.I o e e
|
I I 5
[
Qi a_ _ | s S
= =l a
| I
|

125

& & AA Kesiti

Sekil-2 Adaptdriin Kesit Goriiniisii
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3.4 BORU DESTEKLERIi

Boru desteklerinin kesit 6l¢iileri Sekil-3’deki gibidir. Destekler, sert PVC 100 malzemesinden {iretilecek
ve rengi boru ile ayni olacaktir. Boru destekleri, 2°1i olarak imal edilecek.

kl /I
| Gegrme hotti

——
PN =
"ﬁi _i_ .__ tirnag

= —H=T

2l destek
porcesi

120
101
|
20
L34 |
101

Sekil-3 Boru Destekleri Kesit Goriintisii

3.5 BORU TIPASI

Ek odalarinin girislerinde bos kalacak borularin igerine kum, ¢amur, su v.b. maddelerin girisinin
engellenmesi i¢in Sekil-4’de resmi verilen tikama tipasi kullanilacaktir. Boru Tipasinin malzemesi ve

rengi, boru ile ayn1 olacaktir.

Sekil-4 Boru Tipasi

12
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Boru Tipasi Kesit Gorliniisii

3.6 BORU CONTALARI

Birlestirme mansonlar1 i¢ ¢ap1 ile dis ¢aplar1 arasinda olusabilecek bosluklar, se¢ilecek uygun kesitte
conta ile uyumlu hale getirilecektir.

Contalarin fiziki ve kimyevi 6zellikleri asagidaki gibi olmalidir.

e Kullanilacak malzeme: NR tabii kauguk
e Qorlintis: Parlak, siyah ve bosluksuz homojen yapida olacaktir.
e Sertlik: 60 £ 5 Shore A

4. AMBALAJLAMA, PAKETLEME, SEVKIYAT VE DEPOLAMA
4.1 AMBALAJLAMA:

Borularin bes adedi bir arada iki ucundan iple veya plastik seritle baglanarak hasar gérmeyecek sekilde
teslim edilecektir.
Aksesuarlar:

e Birlestirme mansonunun: 20 Adedi,

e Ikili destek parcasmin: 150

e Boru contasi: 50 Adetlik naylon posetler icerisinde, posetlerden 7 adedi bir arada,
Bir jiit cuvala konularak ambalajlanacaktir. Ambalajlar iizerine, Malzemenin Adi, Adedi, Uretici Firma
Ad1, Imalat tarihi ile “ Dikkat! Giineste Birakmaymiz” ibaresi uygun biiyiikliikte yazilacaktir. (Boru
contalarinin naylon posetleri tizerine de ayni bilgiler yazilacaktir.)

13
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4.2. PAKETLEME, SEVKIYAT VE DEPOLAMA

e Borularin bes adedi bir arada iki ucundan iple veya plastik seritle baglanarak hasar gérmeyecek
sekilde teslim edilecektir.

e Birlestirme mansonunun 20 adedi, ikili destek parc¢asinin 150 adedi, boru contasi 50 adetlik naylon
poset icerisinde, posetlerden 7 adedi bir arada bir jiit cuvala konularak ambalajlanacaktir.

e Paketler iizerine, Malzemenin Adi, Adedi, Uretici Firma Adi, Imalat Tarihi ile “ Dikkat! Giineste
Birakmayimiz” ibaresi uygun biiyiikliikte yazilacaktir.

e Boru contalarinin naylon posetleri iizerine de ayni bilgiler yazilacaktir.

e Uretilen boru ve aksesuarlar, teslim edilinceye kadar iiretim mahallinde ya da Yiiklenicinin
deposunda, giines 1s181na maruz kalmayan bir ortamda muhafaza edilecektir.

e Uretilen boru, belirtilen uzunlukta tek parca olacak ve uglar1 kapali olacaktir.

3- HDPE UCLU GOZ COKLAYICI

1.KONU:

Bu sartname, ayni kablo muhafaza borusu icerisinden birden fazla kablo tesis edilebilmesi i¢in
kullanilacak olan HDPE’den mamul goz ¢oklayici borular ve kuma gdmiilii olarak tesis edilecek bitisik
ticlii HDPE borular ile bu borulara ait aksesuarlarin teknik ve fiziki 6zelliklerini tanimlar.

2.GENEL HUKUMLER:

2.1. HDPE g6z coklayici borular, hem igerisinde daha dnceden kablo bulunan hem de bos kablo
muhafaza borularimin igindeki goz sayisini coklamak i¢in kullanilacak olup bu tip boruya ait resim EK—-1
de verilmistir.

2.2. Borulara ait malzeme 0&zellikleri, yapilacak olan test ve muayene sonucunda mutlaka
saglanacaktir. Test metotlarinda belirtilen standartlarin yansira, hem hammadde hem de mamul haldeki
malzemeler i¢in muadili uluslararas1 standartlar da kullanilabilecektir. Bu takdirde hangi standart
kullaniliyorsa o standartta Ongoriilen degerler dikkate alinacaktir.

2.3. Boru uclari, boru eksenine dik olarak kesilmis olacak, boruda, kabariklik ve bosluk
bulunmayacak ve doku homojen olacaktir.

2.4.  HDPE Borular i¢in kullanilacak siyah PE, orijinal rafineri sartlarinda Karbon Siyah1 karistirilmis
PE 100 olacaktir. Sonradan yapilacak karbon siyahi karisimlari olmayacak ve kullanilmis PE tekrar
kullanilmayacaktir.

Madde 3’de belirtilen testlerin sonuglarina bagli olarak, s6z konusu borularin imalatinda kullanilacak PE
100 malzemesine, karbon siyahmin orijinal rafineri sartlarinda karigtirnlmadiginin, fabrika
muayenelerinde veya zaman zaman yapilacak imalat kontrollerinde, tespiti halinde, bu firmalarin
sozlesmeleri feshedilecektir.
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Borular, 200 metrelik kangal boylarinda ek yapilmadan yekpare olarak imal edilecektir.

Borularin kapatilmasi i¢in kullanilacak kapama parcalarina ait resimler EK-2 de verilmistir.

Tikama parcalari siyah renkli LDPE malzemesinden imal edilecektir.

2.7.
gerceklestirilebilecektir.

2.8.

2.9.

Coklu HDPE borularin kanal igerisinde ¢ekimi normalde kablo ¢ekimi i¢in kullanilan aparatlarla

Coklu HDPE borularin kanal igerisinde ¢ekimi esnasinda uygulanacak c¢ekim kuvveti sonucu
boruda herhangi bir esneme, kirilma ve deformasyon olmayacaktir.

Borularin kanal igerisinde ¢ekimi esnasinda siirtiinmeyi azaltmak i¢in gres veya benzeri tip bir

madde siiriilmesi gerektiginde, siiriilecek bu madde c¢oklayici borunun kimyevi yapisina tesir

etmeyecektir.

2.10.

Go6z ¢oklayict borunun kanala ¢ekilmesini miiteakip kanalin her iki ucundan sabitlestirilmesi,

kanal agz1 tutturucular ile yapilacaktir. Kanal agzi tutturucularinda kullanilacak sisme malzemesi(kauguk
olabilir) yeralt1 sartlarina dayanikli olacaktir. Kanal agzi tutturucusunun tip resmi EK-3’te verilmistir.

3. HDPE-100 BORU MALZEME OZELLIKLERi VE TESTLERI

3.1. Hdpe-100 Boru ve Aksesuarlarin Malzeme Ozellikleri

HDPE Boru ve Aksesuarlarinin Istenilen Deger Test Metotlar
Ozellikleri

Malzeme HDPE 100

Renk Siyah

Yogunluk Min 0,940 gr/cm? BS 3412:ISO 1872

Erime akis hiz1 (2,16 kg yiikte)

<0,15 g/10 dak.

BS 3412 :ISO 1133 Pro.4

Kopma mukavemeti Min.25 MN/m? BS 3412 ISO/R527 Type 2 Speed D
Biikiilme modiilii Min.1.200 N/m? BS 2782:1978:335A
Kopma uzamasi >500 % BS 3412 ISO/R527 Type 2 Speed D
Karbon siyah1 miktar1 %2,5+0,5 ASTM 1603
Karbon siyah1 dagilimi Max. 5 noluresim | BS 2782,823 A
E.S.C.R % 10 Igepal C—630 >48 h (2/10 hata) ASTM 1693
3.2. Bitmis Uriin Testleri
Yapilacak Testler Istenen Test Yontemi Test edilecek iiriin
Istya Dayaniklilik testi 30 dakika 100 °C TSE 418 Borular
Dayanabilmeli
Genlesme:

Max ¢evresel %2.5,
Uzunlamasina %5

Kopma mukavemeti

Min. 24 MN/m2

BS 3412 ISO/R527
Type 2 Speed D

HDPE’den mamiil trtinler

Kopma uzamasi

> %375

BS 3412 ISO/R527
Type 2 Speed D

HDPE’den mamiil tirtinler
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Yogunluk Min. 0.940 gr/cm3 | BS 3412 ISO 1872 | HDPE’den mamiil iiriinler
Karbon siyah1 miktar %2.5+0.5 ASTM 1603 HDPE’den mamiil iiriinler
Karbon siyahi dagilimi Max. 5 nolu resim BS 2782, 823A HDPE’den mamiil iiriinler

. ; R
E.S.C.R. %10 > 48 h (2/10 hata) ASTM 1693 HDPE’den mamiil iiriinler
Igepal C-630

3.2.1. Testlerde kullanilacak numuneler borular iizerinden alinacaktir.(yiizey kiliflarindan
alimmayacaktir.)

3.2.2. Borular dis ¢apinin 4 katina esit bir yarigapla biikiilmesi durumunda biikiilen yerlerde catlama
veya kirilma olmayacaktir

3.3. Tip Testleri:

Sirketimizce istendigi takdirde zaman zaman bu test yapilabilecektir.

Yapilacak Testler Istenen Test Yontemi Test edilecek iiriin
O.LT. (200 C) Min. 25 dak. dayanacaktir | [EC 811-4-2-B ya da | HDPE Boru
muadili

4. ISARETLEME:

Imal edilen borularin iizerine “000”dan baglamak iizere her metrede beyaz boya ile silinmeyecek sekilde
metraj rakami basilacaktir. Ayrica borular iizerine, imalat tarihi(asgari yil ve ay olarak),

“Dikkat! Glineste Birakmayimiz”, imalatg1 firma adi, piiskiirtme veya enjeksiyon usulii ile yazilacaktir.
Aksesuarlar lizerine ise imalatg1 firma adi ve imalat tarithi (Asgari yil ve ay olarak) yazilacaktir.

S.AMBALAJLAMA:

G0z ¢oklayict ve bitisik ticlii borular 200 m.+%5’1lik uzunluklarda imal edilecek ve kangal halinde teslim
edilecektir.
Kangal eni: max.75 cm.
Kangal i¢ ¢cap1: max. 1 m. olacaktir.
Kangallar 5 ayr1 noktadan siki bir sekilde metal veya plastik ambalaj bandi ile sikica baglanacaktir.
Uygun ebatta, ¢evre sartlarindan etkilenmeyen, bir etiket {izerine, agagidaki bilgiler yazilacak ve etiket iki
ucundan kangala baglanacaktir.

e Kangal no
Uretim tarihi(y1l ve ay olarak)
HDPE borunun tipi(G6z ¢oklayici iclii)
Kangaldaki HDPE borunun uzunlugu
Kangal agirligi
Imalatc1 firma adi

e “Dikkat! Glineste Birakmayimiz”
Aksesuarlar 50 adedi bir arada olmak iizere, tipine gore ayr1 ayr1 ambalajlanarak hasar gdrmeyecek
sekilde sevk edilecektir. Ambalajin iizerine, Malzemenin Adi, Adedi, Uretici Firma Adi ile “Dikkat!
Giineste Birakmayiniz” ibaresi uygun biiyiikliikte yazilacaktir.
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6. MUAYENE HEYETINCE YAPILACAK MUAYENE VE KONTROLLAR:

Imalat mahallinde muayene heyetince yapilacak lcii kontrolleri ve deneyler asagida belirtilmistir.

6.1. Muayene heyetince uygun goriilecek miktarda secilen numuneler g6z muayenesinden
gecirildikten sonra, yukarida, 2.2, 2.3, 2.4 ve 3. maddede (Biikiilme modiilii ve Erime akis hizi) belirtilen

hususlarin sartnameye uygun olup olmadigi belirlenir.

6.2. Boyut Muayenesi: Numune olarak alinan boru ve aksesuarlarin 6l¢iilerinin, teknik resimlerine
uygun olup olmadigina bakilacaktir. (Olglimler 23 + 2° C’de yapilmalidir.)

6.3. Boru ve aksesuarlara ait isaretleme ve ambalajla ilgili biitiin hususlarin saglanip saglanmadigi
belirlenir.

7. DEPOLAMA:

Imal edilen boru ve aksesuarlar;, imalat mahallinde veya yiiklenicinin deposunda, giines 1s181na maruz
kalmayan bir ortamda muhafaza edilecektir.

EK-1

HDPE GOZ COKLAYICI

3'LU HDPE GOZ COKLAYICISI
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EK-2
UCLU GOZ COKLAYICI TIKAMA APARATI
32 LiK KAPLAMA PARCA
40 LIK KAPLAMA PARCA —
] o /
/ + @ \: 3 5
\g F z =
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H\_ —
4 4 10 6 4 40
64 64
EK-3 §
KANAL AGZI TUTTURUCUSU TiP RESMI
] HE Smm
0 ||
1 =
KAUCUK

10mm

95mm

YANDAN GORUNUSU

NOT: Olgiiler 3’lii PE boru dl¢iilerine uygun olacaktr.
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4-MIiCRO DUCT VE MICRO TUP TEKNiK SARTNAMESI

A. HDPE MiCRO DUCT
1.iC VE DIS YUZEYLER

HDPE Boru, i¢ ve dis yiizeyi piiriizsiiz ve diiz olacaktir. HDPE borunun dis yiizeyi High-molekiiler
ozellikte olacak, katki malzemeleri ile farkli renklerde {iretilebilen ve fiziki kosullara dayanikli 6zellikte
olacaktir.

HDPE borunun i¢ ylizeyi, en az siirtiinmeyi temin i¢in kalic1 ve 6zel kaygan ylizeye sahip olacak, bu i¢
yiizey tabakasi 0zel silikon yagindan yapilmis, dis ylizey ve et kalinligin1 olusturan madde ile yekpare
nitelikte co-extrusion iiretim teknigiyle olusturulmus ana boru maddesiyle biitiinlesik (kaplama
olmayacak) ve kalici nitelikte olacaktir. S6z konusu kayganlastirilmis ic yilizey tabakasi;

e Isil ve mekanik genisleme, homojenlik, dayaniklilik gibi HDPE’nin fiziksel ve mekanik
ozelliklerine sahip olacaktir.

e Esit duvar kalinliginda dagilimi saglanmis olacaktir.

e Su ile reaksiyona girmeyen Ozellikte ve igine toz toprak girdigi durumlarda su ile kolaylikla
yikanabiliyor olacaktir.

e Fiziki ve mekanik 6zellikleri zamanla degismiyor olacaktir.

e “Hava iiflemeli” kablo montaj ¢alismalarinda kolaylik saglayacaktir.

2. EK VE TIKAMA MALZEMELERI

HDPE borular, herhangi bir kimyasal isleme gerek olmaksizin ve sert plastik, kauguk vb. (ayrintilari
dretici firmalar tarafindan belirtilecektir) malzemeden yapilmis tamamen mekanik aksesuarlarla
eklenecek ve/veya kapatilacaktir. Bu malzemeler;

a. HDPE borularin birbirine eklenmesi amaciyla,

b. HDPE borularin, daha biiylik capli 100 mm ¢apli borularin i¢ine ¢ekilmesi durumunda, HDPE
borunun dis ¢apiyla 100 mm c¢apli borunun i¢ capi1 arasinda kalan bosluklar1 kapatmak amaciyla
kullanabilecektir. Kapatma malzemeleri, HDPE borular 100 mm capindaki biiyilik capli borularin igine
cekilmis durumda da olsa, “parcalara ayrilabilir” 6zellikli olarak bu amagla kullanilabileceklerdir. Bu
malzemeler, i¢ginde mikro tlip bulunmayan bog HDPE borunun uglarin1 kapatma amaciyla da kullanilacak;
kaucuk veya lastik parcalar1 ve “vidalama” 06zelligi sayesinde ayn1 anda HDPE’nin dis yiizeyine ve 100
mm dis ¢apli borunun i¢ ylizeyine yapacagi basingla su ve hava sizdirmazligi saglayacaktir. Bu
aksesuarlara iligskin teknik 6zellikler, tanitici brosiirler ve numuneler firmalar tarafindan saglanabilir.

3. KULLANIM KOSULLARI

HDPE borular, dogrudan topraga gomiilebilir olabilecekleri gibi, daha biiyiik capli borular icerisine de
kolaylikla ¢ekilebiliyor olacaklardir. Firma, bu iki farkli uygulamaya yonelik ve teknik sartnamede
belirtilen 6zellikleri saglayan iiriinler teklif edecektir. HDPE borularin Kaygan i¢ yilizeyleri sayesinde
iclerine ¢ekilen kablolarin digariya alinmalarini da kolaylastirict 6zellikte olacaktir.

HDPE borular -10 C ile +50 C ortam sicakliginda serilebilir, ¢ekilebilir, monte edilebilir ve eklenebilir

olacaktir. Depolama sicakligi -30 C ‘ye kadar diisebilecek, bu durumda HDPE Borunun mekanik
ozelliklerinde bir degisiklik olmayacaktir.

19



& &

JSTANBUL JdsTANBUL

BUYUKSEHIR BUYUKSEHIR

BELEDIYESI BELEDIYESI

4. TEKNiIiK OZELLIKLER

a. Dogrudan Topraga Gomiilme Durumunda

Nominal D1s Cap 140,00 mm
Nominal i¢ Cap : 33,00 mm
Di1s Cap Toleransi : +0,50 mm
Ortalama En Az Duvar Kalinlig: : 3,50 mm
En Az Duvar Kalinlig ;3,30 mm

b. Boru i¢erisine Montaji Yapilmas1 Durumunda

Nominal D1s Cap 140,00 mm
Nominal i¢ Cap : 35,00 mm
D1s Cap Toleransi : +0,60 mm
Ortalama En Az Duvar Kalinhigit  : 2,50 mm
En Az Duvar Kalinlig : 2,50 mm

¢. Genel Fiziki Ozellikler

Ovallik Toleransi 1 < 2,5 % tiretim sonu, < 5% makarada

Uzama Orani : Montaj bitiminde maksimum 4%, montajdan sonra serbest
durumda geri doniisemeyen uzama orant maksimum 1%

Sicaklik Biiziisme Orant : Maksimum %4

Darbe Mukavemeti : 9kg, 1,5 m, -20 C derecede; kirilma olmayacak, ¢izikler ¢atlaklar
olmayacak

I¢ Yiizey Siirtiinme Katsayisi : Maksimum; kablo i¢in 0,08 olacaktir.

d. Uygulanabilir i¢c Basing

HDPE Boru ( 40/33 mm) i¢in uygulanabilir maksimum basing, sabit sicaklikta EN 921 AC standardina
uygun olarak 4,0 MPa olabilecektir.

e. Cekme ve Kirilma Mukavemetleri
Dogrudan Topraga Gomiilebilen Tip HDPE (40/33)

Montajda Uygulanabilir Cekme Mukavemeti 27000 N
Kirilma Mukavemeti 11800 kPa

100 mm Boru icine Cekilebilen Tip HDPE (40/35) :

Montaj esnasinda uygulanabilir Cekme Mukavemeti :5000 N
Kirilma Mukavemeti :800 kPa
Nominal Makara Uzunlugu :2000 m.

f. Test ve Mekanik Olciim Metotlar

Yukarida belirtilen teknik 6zellikleri saglayan test metotlar1 ve standartlar firmalar tarafindan belirtilecek
ve ilgili dokiimanlar firma tarafindan temin edilecektir. Firma, sevk programlarini tarih ve miktar olarak
belirtecek IBB firmanin veya iiretici firmanin tesislerinde fabrika kabulii esnasinda bu test ve metotlarmn
yapilmasini isteyebilecektir.
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B. MIKROTUPLER
1. GENEL

HDPE Boru igerisinde iiretilmis olarak temin edilecek veya HDPE igerisine bilahare “iifleme” teknigiyle
montaj1 yapilacak MIKROTUPLER yuvarlak sekilde ve asagidaki &lgiilerde olacaktir. Mikro tiiplerin i¢
yilizeyi, HDPE Borularin i¢ yiizeyi i¢in istenen silikon yagi ile iiretilmis ve kalic1 kayganhk o6zelligi
saglayan yapida olacak ve HDPE boru i¢ yiizeyi i¢in Ongoriilen sartlarin aynisimi karsilar 6zellikte
olacaktir.

Nominal D1s / I¢ ¢ap : 10,00 mm / 8,00 mm
D1s Cap Toleransi :+-0,10 mm
Minimum I¢ Cap : 7,90 mm

Minimum Kalinlik : 0,95 mm

2. TEKNiIiK OZELLIKLER

Mikro tiipler, high-molekiiler 6zellikli HDPE’den ve asagida belirtilen parametrelere uygun olarak
uretilecektir:

Erime Akiskanlik Indeksi 10,1 —0.3 /10 dakika
Yogunluk : Min. 940 kg / m3
Gerilim Mukavemeti : Min. 240 MPa
Kopma Esnasinda Uzama : Min. % 350

Esneklik Modulii : Min. 700 MPa

Vicat Yumusama Sicakligi : Min. 120 C

Sertlik, Brinell (30 s) 150

Kirilganlik Sicakligi : Maksimum — 50 C
Catlama Mukavemeti (F50) : Min. 350 Saat

3. FIZIKSEL OZELLIKLER

Nominal D1s / I¢c Cap :10/8
Siirtiinme Katsayisi :Max. 0,10
Cekme Mukavemeti ( N ) :Min. 420
Sikistirma Testi, Artis Deformasyonu :Max. %15
Parcalanma Basinci, Bar :35

Isil Geri Doniistimii, % :Max. %3
Min. Biikiilme Mukavemeti, Nm2 :0,14

Kalici I¢ Basing testi, su kosullarda yapilmis olacaktir

Stre :2 saat,
Sicaklik 23C +-2C
Basinc :12 Bar
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Mevcut telekomiinikasyon altyapisinda sonradan microduct uygulamasi yapilmasi durumunda asagida belirtilen
sekle gére microduct imalat1 gergeklestirilecektir.

100 mm ‘lik meveut HDPE igerisinden 40 mm hdpe boru ve i¢ine 7 adet 14 mm’lik microduct tesisi ayni anda
ve yekpare olarak yapilmak zorundadir. Once 40’11k hdpe boru sonradan microduct ¢ekimi yapilmayacaktir.

Mevcut haberlesme altyapisinda {i¢lii g6z ¢coklayicisinin 32 mm’lik gbziine microduct tesisi gergeklestirilecekse
7 adet 7 mm ¢apinda microductlar tesis edilecektir.

Eger mevcut haberlesme altyapisinda tg¢li g6z c¢oklayicisinin 40 mm’lik goziine microduct tesisi
gergeklestirilecekse 5 adet 10 mm ¢apinda microductlar tesis edilmek zorundadir.

40 mm HDPE

100 mm HDPE
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5- KABLO TASIYICI ve KORUYUCU SISTEMLER

1. AMAC

Iki merkez arasindaki kablolarin daha giivenli ve diizenli tasinabilmesi amac1 igin kullanilan metal malzeme.

2. KAPSAM

Iki nokta arasindaki kablo yolunun olusturulmasi.

3. TEKNiIiK OZELLIiKLER

1. TS 914 normunda sicak daldirma galvaniz sa¢ kaplamali olmalidir.

(DKP saclar iizerinde kesme delme - kivirmak - kaynak islemlerinden sonra, eriyik haldeki saf ¢inko metaline
daldirma yolu ile islem yapilarak elde edilen kaplama seklidir. Mat ve hafif piitlirlii bir yiizey elde edilmesine
karsin i¢c ve dis atmosferler de, nemli yerlerde vazgecilmez bir kaplama seklidir. Kaplama kalinligi 60 — 100
mikron seviyesindedir)

2. Kapal1 tip kablo kanali kullanilacak, ek ve doniis aparatlar1 olacaktir.
3- Giizergahta kullanilacak olan sag tava kablo tasiyici sistemlerinin aksi belirtilmedikge genisligi 150 mm,

yiiksekligi 40 mm, et kalinlig1 ise 1,5 mm olmalidir. I§tisnai durumlarda standartlar1t TS 914 normu degismemek
suretiyle diger Ol¢iiler (genislik, yiikseklik, et kalinlig1) IBB tarafindan belirtilecektir.

TSE 914 STANDARTLARINA GORE KAPLAMA AGIRLIKLARI

Malzeme Kalinlig1 Ortalama Kaplama Agirligi Kaplama Kalinlig
(mm) (gr/m?) (mikron)
2 mm den kalin , 5 mm den ince 460 65-70
I mm den kalin , 2 mm den ince 335 47-50

TSE 914 STANDARTLARINA GORE KAPLAMA KALINLIK VE DAYANIM SURESI

Kaplama Agirligi | Kaplama Sehir Dis1 | Deniz Kenar1 Sehir Ici Endiistriyel

(gr/m?) Kalinhig (Y1) (Y1) (Y1) Ortam
(mikron) (Y1)
210 30 28-13 12-4 10-5 -
280 40 43-20 18-6 15-7 -
560 80 - 33-11 28-13 14-7
700 100 - 41-14 35-16 18-9
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4. TAVA TASIYICI SISTEMLERI

4.1. STANDART TiP (A¢ik) KABLO KANALLARI

STANDART TiP KABLO
KANALLARI
a b | Kalinlik | Agirlik
(mm) | (mm)| (mm) | (Kg/M)
150 40 1.5 2.25
STATIK DEGERLER
e —————— S
pim TOAL T LT LT LT LTl S ki m ? sk &| L ﬁ| - ? L ? L ﬁ| e é'| {ewem)
150 - k1] w0 k1
g (T g (11 |=os
%1 s F e 1 20w 2 =|TE Y. i PR P2 %
100 1 ;_ = fi 20 20 E e x ;% .1
“_-;" &P::"‘"‘H 15 m-%— ~ISE TR 1
w1 g [~ e — i0 100+ @ - et 0
"+ % : L R % sl =] 5
ol ® Lia " = |
. Destek n.e;ales ILY J - Destei mesalest (L)
15 1.75 20 2.25r 25I 2.75 : 3.0 I 15 F| ::: ;.:. § '2:‘5' | 251 21:5 ‘3;!- g e
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4.2. KAPALI TIP KABLO KANALI

STANDART TIP KABLO
KANALLARI
a b Kalinlik | Agirlhik
(mm) | (mm) (mm) [|(Kg/M)
150 40 1.5 2.89
STATIK DEGERLER
L ... . .. ... -
kg/m AI 08L AI L AI L &I L &I L AI 08L AI {mm) kg/m &I 08L ﬁl L &I L &I Lt AI 08L &I {mm)
300 T I 30 a0 T I 5
R —1.5mm o —1.5mm
250 T = = eess2.0MM [ % MTE . sesenea 2.0 @
200+ = P —* 20 20+ = e — 20
N T d L 4
150 T & o~ F 15 150 T & T~ 15
100 1 2 ] = L 10 100 + 2 ] - 10
= f— [ = - [
B e T~ I [~~~
50 < E 5 50+ = 5
0 0 0 0
Destek mesalesi (m) Destek mesafesi (m)
; + ; # m b 4 + +
15 175 20 22525 275 40 15 175 20 22525 275 30
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A. METAL TAVA DESTEK SISTEMLERI

451

I Destekler

483

A

I Destekler, duvar icin

4S 6

T Destekler

!
T destekler icin tavan bashklar:

4S 10-11

U Destekler ve aksesuarlari

4S 2

I Tavan Destekleri

4S5

o

I destekler ig:ih tavan bashklar

4S 7

T Tavan Destekleri

4S9

Aski Seridi

4S10 B

U Tavan Destekleri
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http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4S1&pozisyon=0&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4S1&pozisyon=0&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4S2&pozisyon=0&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4S2&pozisyon=0&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4S3&pozisyon=0&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4S3&pozisyon=0&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4S5&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4S5&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4S6&pozisyon=0&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4S6&pozisyon=0&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4S7&pozisyon=0&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4S7&pozisyon=0&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4S8&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4S8&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4S-9&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4S-9&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4S10-11&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4S10-11&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4S10B&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4S10B&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
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%

Montaj elemanlari

4F 3

Sy

Montaj elemanlari

Tavan tespit elemam

4B 2

Agir Tip Destek konsollari

4S 13
Aski Tiji
4F 2

Birlestirme elemanlari

4F 4-5

[ Em=-|

Montaj elemanlari

4B 1

Destek konsollari

4B 3

Duvar konsollar
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http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4S12&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4S12&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4S13&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4S13&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4F1&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4F1&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4F2&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4F2&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4F3&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4F3&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4F4-5&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4F4-5&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4F6&pozisyon=0&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4F6&pozisyon=0&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4B1&pozisyon=1&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4B1&pozisyon=1&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4B2&pozisyon=1&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4B2&pozisyon=1&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4B3&pozisyon=1&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=S&urun_id=4B3&pozisyon=1&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
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Kablo kanallar:

T baglantilar

4T 11-16

Dikey T baglantilar

B.METAL TAVA

90° kose doniis

Dortlii Kavsaklar

4T21-33

Ayarlanabilir doniisler
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http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=T&urun_id=4T1-6&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=T&urun_id=4T1-6&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=T&urun_id=4T7&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=T&urun_id=4T7&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=T&urun_id=4T8&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=T&urun_id=4T8&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=T&urun_id=4T9&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=T&urun_id=4T9&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=T&urun_id=4T11-16&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=T&urun_id=4T11-16&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=T&urun_id=4T21-33&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=T&urun_id=4T21-33&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
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4T41-46 4T 51-52-53-54

gy

T

Rediiksiyonlar Biriestirme parcalari
4T 61-62-63-64 4T 71-72
Kablo Kanal Aksesuarlar: Priz - Sigorta montaj elemanlari
4T 81-82

Kablo kanal, direk tipi Armatiir tipi kanallar

r--._/

Kapal tip kanallar Kablo Kanali, rakor delikli

NOT: Kablo Tastyict Siteme Ait Aksesuar ve Destek Aparatlart da TS 914 Standartlarina Uygun
Olmalidir.
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http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=T&urun_id=4T41-46&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=T&urun_id=4T41-46&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=T&urun_id=4T51-52-53-54&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=T&urun_id=4T51-52-53-54&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=T&urun_id=4T61-62-63-64&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=T&urun_id=4T61-62-63-64&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=T&urun_id=4T71-72&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=T&urun_id=4T71-72&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=T&urun_id=4T81-82&pozisyon=1&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=T&urun_id=4T81-82&pozisyon=1&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=T&urun_id=4T91-97&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=T&urun_id=4T91-97&pozisyon=2&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=T&urun_id=4T100&pozisyon=1&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=T&urun_id=4T100&pozisyon=1&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=T&urun_id=4T200&pozisyon=1&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
http://www.ekip-ltd.com.tr/urunler_aciklama.php?id=T&urun_id=4T200&pozisyon=1&urun_sag=urunler_aciklama.php&s_dil=1
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Kisaltmalar Kalnbk | Agiklam Standartlar
(mm) a
0 50 mm
SB -1
SBK - 1 1.5 Eiﬁlr;lm 15914
SBK -2
Kisaltmalar R Kalinlk Acgiklama Standartlar
(mm) (mm)

SLB - 1E 25 1.5 @ 25 90° Doniis
SLB - 2E 42 2.0 0 42 90° Dontis
SB-1Y 32 2.0 @ 25 Yere Tespit
SB -2Y 48 2.0 ) 42 Yere Tespit TS 914
SB-1C 32 2.0 @ 50 Boru Cikis
SB -2C 48 2.0 @ 50 Boru Cikis
SB - 1E 32 2.0 @ 25 Boru Ek
SB - 2E 48 2.0 0 42 Boru Ek

SB-1Y
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6-PREFABRIK EK ODASI

2.1. KONU:

Bu sartname Fiber optik haberlesme altyapisinda kullanilmak iizere imal edilen ek odalart ve bunlarin
kapaklarinin teknik ve fiziki 6zelliklerini tanimlar.

2.2. GENEL HUKUMLER:

2.2.1. (82*82*86) cm ebatlarinda 1 adet betonarme ana govdeden ve (75,5%75,5%8) cm ebatlarinda 1
adet Reaktif Pudra Beton malzemesinden imal edilecek kapaktan olusmaktadir.

2.2.2. Beton ana govde C 40 smift betondan olusacak ve imalat sirasinda vibrasyona ve kiire tabii
tutulacaktir. Donati olarak projesinde belirtilen ebatlarda Q 188/188 hasir ¢elik kullanilacaktir. Su
tahliyesini saglamak amaciyla projede belirtilen boyutlarda ve belirtilen yere drenaj deligi agilacaktir.
Yine projede belirtilen sekilde kablo kanali i¢in bosluklar birakilacak ve kullanilmasi istenilen delikler
kirilmak suretiyle acilacaktir. Projede belirtilen yerlere ve belirtilen sayida, kaldirma mapasina uygun
celik diibel donatiya kaynatilacaktir.

2.2.3. Kapaklarda Reaktif Pudra Beton (RPC 200) kullanilacak, imalat sirasinda vibrasyona ve kiire
tabii tutulacaktir. Q 188/188 hasir ¢elik donat1 kullanilacaktir. Projede belirtilen boyutlarda ve yerlere,
belirtilen sayida metal kaldirma aparati konacaktir, donatiya kaynaklanacaktir. Projede belirtilen sekilde

kapaklarin iizerine iIBB F/O yazilar1 ve IBB logosu kalipta islenecektir.
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2.3. EK ODASI GORUNUMU :

Sekil: 1
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76
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Sekil: 2
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2.4. MALZEME LISTESI:

URUN MALZEME LISTESI
. < Toplam
Malzeme ad1 Malzeme cinsi | Adet Hac:m Agirhik Agirhk
m) | (kg) .
(kg)
Reaktif Putra Beton (RPC kapak) RPC 1 0,0486 140 140
Beton Ana G6vde C-40 1 0,22 528 528
Metal Cerceve Sfero Dokiim 1 0,0098 69 69
Diibel Celik M 14x50 2
Civata M 14x50 Altr Kose Bagh |
Civata
Kilit 2
RPC Kapak Donatis1 1 20
Beton Ana Govde Donatisi 1 14
Kaldirma Boslugu I¢in Boru Paslanmaz Celik | 2 | 0,000022 0,18 0,36
Conta Damla Kesit Kauguk 1
Conta: 4 mm Kauguk 1
Toplam Agirhk 771,36
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2.5. EK ODALARININ ICINDE KULLANILACAK OLAN ETIiKETLERIN GENEL
OZELLIKLERI:

Glizergahta kullanilacak tiim ek odalarinin i¢ine 4cm * 8cm ebatlarinda, sar1 renkli bir etiket konulacaktir.
Bu etiket kabloya sabitlenmek (kablo bagi ile) suretiyle ilistirilecektir,

Bu Etiketin ihtiva Etmesi istenen Bilgiler Sunlardir:
¢ Bu kablonun tizerinde hattin (giizergahin) ruhsatta gegen adi1 olacaktir,
e Bu kabloyu ¢ektiren firmanin ad,
e Bu kabloyu ¢eken firmanin adi,
e Kablonun (ay/y1l) seklinde ¢ekim tarihi,

e Kablonun core sayis1 belirtilecektir.

FIRMA ADI

GUZERGAH ADI

TESIS TARIHI (Ay/Y1l)

KABLO CINSI ve CORE SAYISI
IMALATI USTLENEN FIRMA ADI
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7- KISALTMALAR VE STANDARTLAR

HDPE High Density PolyEthylen

ASTM American Society for Testing & Material

DSC Differential Scanning Calorimetry

EN European Norm

ESCR Environmental Stres Crack Resistance

F/O Fiber Optik

IEC International Electro-technical Commission

ISO International Organization for Standardisation

OIT Oxygen Induction Time

PBT Polybuteneterephtalete

PMD Polarisation Mode Dispersion

PVC Polyvinyl chloride

REA Rural Electrification Administration

TSE Tiirk Standardlar1 Enstitiisii

AYIB Aliiminyum Yeralt: Ikaz Bandi

BA Betonarme

CTP Camelyaf Takviyeli Polyester

ITU International Telecommunication Union

TS 11222 Hazir betonda basing dayanimi sinifi

ASTM D 92 - Test metod for flash and fire points by cleveland open cup

ASTM D 150 - Standard Test Methods for AC Loss Characteristics and Permittivity (Dielectric
onstant) of Solid Electrical Insulation

ASTM 257 - Standard Test Methods for DC Resistance or Conductance of Insulating Materials

ASTM D 638 - Standard Test Method for Tensile Properties of Plastics

ASTM D 696 - Standard Test Method for Coefficient of Linear Thermal Expansion of Plastics
Between -30°C and 30°C With a Vitreous Silica Dilatometer

ASTM D 746 - Standard Test Method for Brittleness Temperature of Plastics and Elastomers by
Impact

ASTM D 792 - Standard Test Methods for Density and Specific Gravity (Relative Density) of
Plastics by Displacement

ASTM D 885 - Standard Test Methods for Tire Cords, Tire Cord Fabrics, and Industrial Filament
Yarns Made from Manufactured Organic-Base Fibers

ASTM D 937 - Standard Test Method for Cone Penetration of Petrolatum

ASTM D1169 - Standard Test Method for Specific Resistance (Resistivity) of Electrical Insulating
Liquids

ASTM D 1535 - Standard Practice for Specifying Color by the Munsell System

ASTM D 1693 - Standard Test Method for Environmental Stress-Cracking of Ethylene Plastics

ASTM D 3916 - Standard Test Method for Tensile Properties of Pultruded Glass-Fiber-Reinforced
Plastic Rod

ISO 527 - Plastikler — Cekme 6zelliklerinin tayini

ISO 1183 — Plastikler - Gozeneksiz plastikler-Yogunluk tayin metotlari

ISO 2137 - Petrol tirlinleri — Yaglama gresleri ve vazelin — Koni batma derinliginin tayini

ISO 2592 - Petrol Uriinleri-Parlama ve Yanma Noktas1 Tayini-Cleveland A¢ik Kap Metodu

ISO 3146C - Plastikler- Yar1 Kristal Polimerlerin Erime Ozelliginin, (Erime Sicakligi veya

Erime Araliginini) Tayini
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